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EDITORIAL

Eine Frage der Energie

Die vergangenen Wochen und Monate haben es uns ein weiteres Mal gezeigt: Zu den kost-
barsten Gutern unseres Wirtschaftsystems zahlt Energie. Entsprechend empfindlich und
sensibel reagieren alle Beteiligten bei nicht mehr kalkulierbaren Preisspriingen, die mehr oder
weniger heftig die eigenen wirtschaftlichen Plane ungultig werden lassen.

Dabei spielt es zunachst einmal keine Rolle, ob man sich nun als Dienstleister ,nur" mit
steigenden Heizkosten fur Birordumlichkeiten konfrontiert sieht, oder aber als Produzent
von Waren mehr oder weniger hohe Energiemengen in den Fertigungsprozess investieren
muss. Die Auswirkungen empfinden alle Betroffenen subjektiv als &hnlich stark belastend ftr
die Bilanzen des Unternehmens. Reflexartig mit den Preisspriingen bei Energie kommen auch
die Losungsvorschlage zur Einsparung derselbigen. Im Vordergrund steht dabei die grund-
satzliche Minderung des Verbrauchs - die damit in nahezu allen Fallen so ganz nebenbei auch
gleichzeitig noch eine zweite gesellschaftliche Forderung erfllt: Die Reduzierung der Schad-
stoffemissionen.

Die Zeiten steigender Preise fir die klassischen Energietrager sind immer auch Hochzeiten
alternativ erzeugter Energie. So zeigen wir in der vorliegenden Ausgabe der FBL auch ein
paar Beispiele maglicher Einsparpotenziale gerade im gewerblichen Bereich auf. Auffallend:
Selbst groBere Industrie- oder Verwaltungskomplexe werden mittlerweile mit so genannter
Erdwarme klimatisiert. Die fachgerechte Isolierung und damit die méglichst effiziente Aus-
nutzung der einmal gewonnenen Energie, bietet sich als kansequente Erganzung der Energie-
spar-Mafinahmen an - auch das ist naturlich einmal mehr in den Beitragen der vorliegenden

Ausgabe nachzulesen.

Eine effiziente Lektire winscht da
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BREMISCHE LAGER-VIELFALT

Der Kontakt zu seinen Handlern liegt dem Flurforderzeug-
Spezialisten HanseLifter nach eigenen Angaben besonders
am Herzen. Zu den liebgewonnenen Traditionen gehort
dabei das Sommerfest.

LEICHTER BEWEGT ALS GESAGT

Mit einer Reihe von Neuheiten hat sich der Transportgera-
te-Spezialist Expresso im September auf der Industriemesse
Motek in Stuttgart prasentiert. Dabei setzte das Unterneh-
men nach eigenen Angaben konsequent auf die Individuali-
sierung seiner Handhabungstechnik, um eine breite Palette
von Applikationen fur effektives und ergonomisches Hantie-
ren zu bieten.



MODULARE LUFTREINHALTUNG

Die seit Beginn des Jahres 2008 eingefuhrten Umweltzonen
stoBen nicht tberall auf Begeisterung. Insbesondere Nutzfahr-
zeughalter sehen sich einer hoheren finanziellen Belastung und
einer aktuell noch unklaren rechtlichen Regelung gegentber.
Neben der Erstausristung bietet der Markt mittlerweile eine Viel-
zahl von effektiven Nachristlasungen.

FLEXIBLE
ROLLE_
AUFWARTS

Tore zahlen

als Schnitt-
stellen in logis-
tischen Ketten
eindeutig zu
den wichtigsten
Gliedern.
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KLIMA AUS DER TIEFE

Das Verwaltungsgeb&ude der EvoBus GmbH in Neu-Ulm-
Schwaighofen, das in Ergénzung zu einem angeschlossenen
Logistik-Zentrum Gber eine Nutzflache von rund 6000 m?
verfugt, wurde unter der MafBgabe entwickelt, nach Fertig-
stellung ein représentatives Burogebaude zu sein, das einen
maglichst geringen Energiebedarf aufweist.

STANDORT-SPITZENREITER

In der Studie ,Die Top 100 der Logistik“ des Fraun-
hofer Instituts von 2007 kann die Bundesrepublik die
europaweit hochsten Umsétze der Branche vorweisen.
Deutschland ist die zentrale Schnittstelle zwischen
West- und Osteuropa, sehr gut ausgebaute Verkehrs-
und Kommunikationsnetze tragen ihren Teil ebenso
dazu bei wie die Bedeutung als Absatz- und Beschaf-
fungsmarke.

RHEINISCHES BETRIEBSKLIMA

Ein modernes Heizsystem soll gleichermalen
wirtschaftlich und umweltfreundlich arbeiten.
Die LK Metallwaren GmbH aus dem frankischen
Schwabach entwickelte fur die oftmals komple-
xen Anforderungen das Heizsystem Rheinland.




UNTERNEHMEN

Neu bei Gefco: Joachim Krusch
ist kiinftig fiir den Bereich Finanzen

zustdndig.

Erweiterte Spitze

b Logistik-Spezialist Gefco hat zwei
wichtige Positionen neu besetzt.
Christophe Chehire (40) verant-
wortet kiinftig den Bereich Human
Resources und Joachim Krusch (44)
leitet fortan die Abteilung Finan-
zen. Chehire ist seit 1999 fiir die
Gefco-Gruppe tatig. In seiner neu-
en Funktion Gbernimmt Chehire
die Leitung der Bereiche Personal,
Organisation und Kommunikation.
Hier zahlt er die Optimierung der
Prozesse, die Steuerung der inter-
nen Kommunikation und die Orga-
nisation von Weiterbildungsmal-
nahmen fiir die Mitarbeiter zu
seinen zentralen Aufgaben. Der
studierte Diplom-Kaufmann Krusch
war zuvor bei namhaften Unter-
nehmen der Lebensmittelbranche
in Deutschland und Osterreich
tatig. Zu seinem Verantwortungs-
bereich gehdren kiinftig das in-
und externe Rechnungswesen, das
betriebs- und finanzwirtschaftliche
Controlling sowie die Bereiche
Budget- und Investitionsplanung.
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Zentrale Synergie-Einheit

) Geis-Gruppe nimmt neuen Paket-Hub in Tschechien in Betrieb

LOGISTIK. Der Logistik-Dienstleister
Geis hat sein Niederlassungsnetz in
der Tschechischen Republik erweitert.
Ende Juni nahm General Parcel Cechy,
ein Unternehmen der Geis-Gruppe, in
Chomutivice nahe Prag eine neue zen-
trale Hauptumschlagbasis fiir Paketsen-
dungen in Betrieb. ,Damit tragen wir
dem jahrlich um ca. 30 Prozent steigen-
den Sendungsvolumen von General
Parcel Cechy Rechnung”, erkldrt Joa-
chim Fink, Geschéftsfithrer der Geis-
Gruppe.

Der neue Paket-Hub ist in einer
2100 m? groflen Logistik-Halle unter-
gebracht. Das Gebdude verfiigt iiber
15 Beladetore und fiinf Entladetore mit
Teleskopforderbdndern und kann bei
Bedarf um zusdtzliche Tore erweitert
werden. Optimal ist seine verkehrs-
glinstige Lage: ,Der neue Hub ist nur
2 km von der tschechischen Hauptver-
kehrsachse, der Autobahn D1 Prag-
Brno entfernt”, sagt Daniel Knaisl,
Geschaftsfiihrer von General Parcel
Cechy. ,Damit ist der Standort ideal als
Zentralumschlag geeignet.”

Herzstiick des Paket-Hubs ist eine
vollautomatische Sortieranlage, die den
Umschlag von bis zu 7000 Paketen pro
Stunde emoglicht. Das System arbeitet
nach dem Prinzip des Schuh-Sorters.

3D-Scanner erfassen Barcodes und Rou-
terlabel auf den Paketen und lenken die
Sendungen automatisch in die richti-
gen Bahnen. Der Sorter verfiigt tiber
fiinf Eingdnge und 15 Ausgénge.

Ebenfalls Bestandteil der Anlage ist
ein hochmodernes Videoiiberwachungs-
system. 87 Kameras zeichnen den Weg
jedes Pakets komplett auf. Dabei
werden die Paketnummern mit den
Kamerabildern verkniipft. So liefert das
System bei der Kontrollabfrage einer
Paketnummer automatisch die entspre-
chenden Sequenzen von der Scannung
bis zur Beladung. Auf diese Weise sol-
len Schaden- und Verlustquoten weiter
minimiert werden.

Vor der Inbetriebnahme der neuen
Anlage war der Paketumschlag im tsche-
chischen Zentral-Hub im nur 1,5 km
entfernten Modletice integriert. ,Durch
die Trennung von Paket-Hub und Stiick-
gut-Hub schaffen wir nicht nur weitere
Kapazititen in der Paketabwicklung,
sondern auch im Stiickgutumschlag”,
erklart Joachim Fink. ,Durch die Verla-
gerung sind dort jetzt zehn Tore frei
geworden, die wir dringend fiir die stei-
gende Zahl an Stiickgut-Sendungen
bendtigen. Gleichzeitig konnen wir
durch die rdumliche Nédhe Synergien
fiir beide Bereiche nutzen.”

Leistung mit Reserven: Bis zu 7000 Pakete pro Stunde schafft die voll-
automatische Sortieranlage im neuen Paket-Hub von General Parcel Cechy.

Foto: Geis
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UNTERNEHMEN ‘

Neue Leitung
bei Industriereifen

b Der Geschiftsbereich Industrial
Tires des Reifenherstellers Conti-
nental wird seit dem 1. Juni von
Dr. Michael Andreas Martens als
Nachfolger von Thomas Bottcher
geleitet. Der promovierte Maschi-
nenbauer nahm im Jahr 2000 sei-
ne Tatigkeit fir das Unternehmen
auf und arbeitete zunachst bei
Continental Automotive Systems
im Bereich Luftfedersysteme.
Nach einer Standortanalyse fir ein
neues Reifenwerk wurde er 2004
Projektleiter fir eine neue Reifen-
fabrik in Brasilien, bevor er ab
2005 Leiter der Logistik wurde.

LOGISTIK

Neue Dachmarke

b Die Tochterfirmen des Logjistik-
Dienstleisters trans-o-flex treten
kiinftig unter der gemeinsamen
Marke trans-o-flex Logistics Group
auf. ,Wir haben in den letzten
Jahren zahlreiche Firmen neu
gegriindet oder ibernommen”,
begriindet Klaus J. Heinz, Spre-
cher der Geschiftsflihrung von
trans-o-flex, die Entscheidung.
,Jetzt war es Zeit, unseren Auftritt
zu vereinheitlichen.” Deshalb wer-
den die Schriftziige wie ,Schnell-
Lieferdienst”, , Logistik-Service”,

» Transport-Logistik” oder , Linien-
verkehr” durch eine englische
Bezeichnung abgel6st. Auch aus-
landische Tochterfirmen wie in
Belgien oder den Niederlanden
werden das neue Logo , trans-o-
flex Logistics Group” nutzen.

Fotos: SSI Schdfer

X Fiir hohen Umschlag
geeignet: Das Materialbereit-
stellregal MBR 3000 ist auch
in doppelttiefer Ausfiihrung
erhdltlich.

El Weniger Handgriffe: Ergono-
misch konzipierte Arbeitsplitze
optimieren die Montage.

Optimale Montage-Bedingungen

b SSI Schafer auf der Motek 2008

MONTAGE. Ergonomische Arbeits-
pldtze bergen ein hohes Optimierungs-
potenzial bei Montagetdtigkeiten,
denn sie entlasten die Mitarbeiter, ver-
kiirzen die Einarbeitungszeit und stei-
gern so die Durchsatzrate. Material-

flusslosungen zur Optimierung von
Montageprozessen und Handling
prasentierte SSI Schiéfer auf der Fach-
messe fiir Montagetechnik Motek, die
vom 22. bis 25. September in Stuttgart
stattfand.

6. Elsflether Logistik-Gesprache

VERANSTALTUNGEN. Zu den 6. Elsflether Logistik-Gesprachen am 8.

und 9. Oktober informiert der Logistik-Consulter Logo-Team interessierte
Fachbesucher liber das Thema Lager-Management. Insbesondere die
Modernisierung von Lagern wird als einer der Brennpunkte der logistischen
Prozesskette bei dieser Veranstaltung im Vordergrund stehen. Erfahrungs-
berichte und Diskussionen im Rahmen von Kamingesprachen in tiber-
schaubarer Runde seien ein wesentlicher Bestandteil der Veranstaltung,
sagt Logo-Team-Berater Prof. Christian Jauernig: ,So kann man besser Wis-
sen austauschen und konkrete Probleme konnen spontan angesprochen
werden.” Veranstaltet wird das Seminar vom Maritimen Kompetenzzen-
trum Mariko.Ris. Interessenten konnen sich bis spatestens eine Woche vor

Seminarbeginn online unter www.mariko-ris.de anmelden.
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Die Basis der Arbeitsplatzsyste-
me bilden die Schifer-Werkbdnke in
Modulbauweise. Sie bieten ein brei-
tes Spektrum an Moglichkeiten zur
Arbeitsflaichenerweiterung. Die Kom-
ponenten lassen sich beliebig konfi-
gurieren. Zur Versorgung mit Strom,
Druckluft oder anderen Medien kann
eine Energie-Schublade eingesetzt wer-
den. Von der 230-V-Klappdeckel-Steck-
dose iiber Sicherungsautomaten oder
Druckluftversorgung bis zum 63-A-
CEE-Starkstromanschluss ist alles im
Standard-Lieferprogramm enthalten.

Die Arbeitspldtze werden mit For-
dertechnik von SSI Schéfer unterein-
ander verbunden. Die automatisierte
Verkettung der Montagestationen hat
den Vorteil, dass sich der Monteur auf
seine Arbeit konzentrieren kann und
nicht um den Transport der Baugrup-
pen kiimmern muss.

Auf der Motek 2008 zeigte SSI Sché-
fer einen Kreislauf von der Depalet-
tierung am Wareneingang iiber die
manuelle Kontrolle am Bearbeitungs-
Arbeitsplatz bis hin zur Ein- und
Auslagerung an Bereitstellregalen —
alles miteinander verbunden durch
Fordertechnik. Fiir die Bereitstellung

von Klein- und Kleinstmaterialien am
Montageplatz hat SSI Schifer sein
Regal-Sortiment erweitert. Das Materi-
albereitstellregal MBR 3000 und das
Schragbodenregal SBR 3000 eignen
sich als Bereitstell- oder Kommis-
sionierregale in der Automobil- oder
Zulieferindustrie sowie fiir ESD-Berei-
che in der Elektronikbranche oder im
Maschinenbau.

Regalkomponenten aus vollver-
zinktem Stahlblech schiitzen elektro-
nische Bauteile vor den Gefahren
unkontrollierter elektrostatischer Ent-
ladung.

Erhéltlich sind die neuen Regale
in den klassischen Feldweiten sowie
Rahmentiefen und tragen bis maximal
2,5 t Feldlast. Vormontierte Regalrah-
men und Systembauteile, die schrau-
benlos zusammengefiigt werden kon-
nen, ermoglichen einen schnellen
und einfachen Aufbau. Besonderheit
des MBR 3000 ist die doppelttiefe Aus-
fithrung. Sie eignet sich fiir hohere
Umschlagleistungen nach dem FiFo-
Prinzip (First in, First out). Schrig ge-
stellte Fachboden bewirken das
selbsttatige Gleiten der Behdlter zur
Entnahmeseite.

Verfeinerter Simulator

Der Magdeburger Logistik-Software-Spezialist tarakos hat
seine Virtual-Reality-Software taraVRbuilder wesentlich erweitert. Zu den
Neuerungen der Version 7.0 gehoren eine Bibliothek fiir Hingebahnen,
die Erweiterung der Standardbibliothek um horizontale Karussells sowie
neue 3D-Modelle fiir Reachstacker, Tieflader und Portalkrane fiir den
Containertransport. Zur simulationsnahen Animation von Materialstro-
men lassen sich viele verschiedene Strategien nun auch kombinieren.
Der windowsbasierte taraVRbuilder 7.0 dient Planern, Beratern und
Betreibern von Anlagen der Intra-Logistik zur Definition, Visualisierung
und Analyse ihrer Szenarien. Die stationdren und mobilen Komponen-
ten werden aus zahlreichen, mitgelieferten Bibliotheken ausgewahlt,

abgewandelt und platziert.

Die neue Serie “Evolutic
» kleinere AufbadiaBe
" hoheéred®stungsdich
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Schnelle Reinigung

b Die Gesellschaft flir Abgasreini-
gung (GfA) ist seit rund 25 Jahren
auf geschlossene Dieselpartikelfil-
ter nach individuellen Anforderun-
gen spezialisiert. Dank ihres modu-
laren Aufbaus ist der schnelle
Einbau fast in allen Arbeitsmaschi-
nen moglich. Durch die Beimi-
schung des Additivs KAT-2000 im
Kraftstofftank im Mischungsver-
haltnis 1:1000 oder mittels einer
Dosiereinrichtung im Fahrzeug,
werden die RuRpartikel kontinuier-
lich verbrannt. Eine zusatzliche
Regenerationshilfe (Brenner, elek-
trischer Anschluss, Kraftstoffein-
spritzung o. a.) ist nicht mehr
notig, Standzeiten fiir die Regene-
ration entfallen. Durch die kom-
pakte Bauweise kann das System
in der Regel in jedes Fahrzeug ein-
gebaut werden — es entstehen kei-
ne Sichtbehinderungen und die
Gefahr der Beschadigung wird auf
ein Minimum reduziert. Alle Syste-
me erreichen laut GfA einen Wir-
kungsgrad um bis zu 99 Prozent
und erfiillen somit die Anforderun-
gen nach TRGS 554.

Kompakt verstaut: Dank ihrer
Bauweise passen GfA-Partikelfilter in
nahezu jede Arbeitsmaschine.
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Temperatur
okay: Die
Qualitdtskon-
trolle einge-
hender Waren
gehort zu den
Mehrwertleis-
tungen des
BLG-Teams.

Foto: BLG

Kalter Umschlag mit Extras

) BLG-Coldstore in Bremerhaven bietet Kiihllagerung

KUHL-LOGISTIK. Am Container-Ter-
minal Bremerhaven betreibt die BLG
Coldstore, ein Tochterunternehmen der
BLG Logistics Group, ein Kiihl- und Tief-
kithlhaus. Dieser ,Coldstore” verfiigt
iber eine Kapazitit von 30.000
Palettenstellpldtzen, was einem Volu-
men von 30.000 t entspricht. Eine
Erweiterung um weitere 15.000 Palet-
tenstellpldtze ist moglich. Schwerpunkt
am Standort Bremerhaven ist das Sup-

ply-Chain-Management von der Produk-
tion der Ware in Ubersee bis zur Just-
in-Time-Belieferung in die Produktion
europaweit. Zum Dienstleistungsprofil
gehoren unter anderem Kommissionie-
rung, Konfektionierung, Umpacken,
Etikettieren und Distribution. Zudem
werden die speditionelle sowie die vete-
rindrrechtliche Abfertigung der Im- und
Exporte angeboten. Als Mehrwertdienst
bietet der Coldstore eine internetge-

Geholt und gebracht

UNTERNEHMEN. Verpackungstechnik-Spezialist Kemapack bietet jetzt
einen Hol- und Bring-Service fiir Gerate und Maschinen im Wartungs-
oder Reparaturfall an. Zu einem vorher fest vereinbarten Preis wird das
Gerat oder die Maschine innerhalb Deutschlands abgeholt, in die haus-
eigene technische Abteilung gebracht und nach dem erfolgreichen
Service wieder zugestellt. Zusatzliche Anfahrtskosten wegen unerwartet
fehlender Ersatzteile gehoren damit der Vergangenheit an. Spezialisten
reparieren und warten Maschinen, egal von welchem Hersteller, haben
direkten Zugriff auf technische Informationen und vor allem auf das gro-
Re hauseigene Ersatzteillager. Der Auftraggeber erhalt zusétzlich vor der
Reparatur ein verbindliches Kostenangebot.




stiitzte Lagerbestandsabfrage sowie die
Moglichkeit einer Qualitatskontrolle von
eingehenden Waren an. Da sich der EU-
Checkpoint sowie bedeutende Unterneh-
men aus der Speditionsbranche im Hause
befinden und das Zollamt Container-Ter-
minal nur wenige 100 m entfernt ist, kon-
nen Im- und Exporte optimal abgewickelt
werden.

2007 wurden im Coldstore {iber
130.000 t tiefgefrorene Waren eingela-
gert, hauptsdchlich Fischprodukte (ca. 80
Prozent), Gefliigel, Fleisch, Obst und Ge-
miise. Der Grofiteil der Produkte kam aus
Asien sowie aus den USA, Lateinamerika
sowie Neuseeland und Russland.

Die umgeschlagenen Paletten in 2007
summierten sich auf 250.000 Stiick. Bei
den durchlaufenden Waren handelt es
sich in der Mehrheit um Rohware fiir die
Lebensmittelindustrie. Durch die Uber-
nahme der Daten des EAN-128-Labels, das
im Coldstore erstellt und angebracht
wird, setzt die Informationskette mit
Hinblick auf die Riickverfolgbarkeit ein:
Angaben wie Produzent, MHD, Los-Num-
mer, Batch-Nummer, Transportbehalter,
Kontrakt-Nummer etc. kdnnen eingelesen
werden. Alle Daten werden dann auto-
matisch durch den Scanvorgang beim
Wareneingang im Produktionsbetrieb in
die betriebsinterne IT ibernommen.

Klappe zu, Flamme tot:
Brandschutz-Container
von Bauer erméglichen

die Lagerung feuergefdhr-
licher Stoffe ohne teure
bauliche MaBnahmen.

Effizient gegen Feuergefahr

SAFETY. Fur die Lagerung von brennbaren Stoffen sind eine ganze Rei-
he gesetzlicher und versicherungstechnischer Bestimmungen zu bertick-
sichtigen. Die Einrichtung solcher Lager ist kostspielig, ebenso wie eine
nachtragliche Anpassung an sich @andernden Lagerbedarf. Eine Alternati-
ve bieten Brandschutz-Container von Bauer. Das Unternehmen aus dem
westfalischen Stidlohn bietet Komplettlosungen rund um die umweltge-
rechte Lagerung an.

Ausfiihrung und Ausstattung der Container richten sich nach den jeweils
einzulagernden Stoffen. Somit wird jeder Brandschutz-Container kun-
denspezifisch entwickelt. Die Brandschutz-Container sind in verschiede-
nen Abmessungen mit Schiebe- oder Fliigeltoren lieferbar. Die Tore
konnen jeweils mit Magnetfeststeller und einer RauchschlieBanlage
ausgestattet werden. Die Magnetfeststeller verhindern ein ungewolltes
Zufallen der Tore. Die RauchschlieRanlage wiederum schlieft im Brand-
fall die Tore automatisch. SelbstschlieRende Zu- und Abluftéffnungen
und ein Ex-Ventilator fiir die Absaugung sind méglich. Alle Container
sind mit integrierten Auffangwannen ausgestattet, die wahlweise auch
mit Wanneneinsatzen (z. B. PE) lieferbar sind.

Foto: Bauer

Clevere Produkte mit System

DREHSTAPELBEHALTER e BIG-BOXEN
STAPELBEHALTER ¢ SONDERLOSUNGEN e PALETTEN ¢ KLTs
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Geschdiftsfiihrer André Manuguerra.

@ Logistik und mehr: In der Kontrakt-

Logistik sind auch Zusatzleistungen
verstdrkt gefragt.

= A

N .Profil weiter schirfen”: Huettemann-

oasw Was Kunden wirklich wollen

Mit einem Wachstum von zehn bis 15 Prozent pro Jahr entwickelt sich der Markt fiir Kontrakt-Logistik
rasant. Bei einem Gesamtvolumen des deutschen Marktes von derzeit rund 80 Mrd. Euro sind das gute
Aussichten fiir Logistik-Dienstleister, besonders was die Auslagerung logistiknaher Aufgaben betrifft.

m Marktentwicklung und Kun-

denerwartungen préziser einschat-

zen zu konnen, gab Kontrakt-
Logistik-Spezialist Huettemann bei der
Technischen Universitat Berlin eine Studie
mit dem Titel ,Anforderungen an Logis-
tik-Dienstleister in der Kontrakt-Logistik”
in Auftrag. Die Ergebnisse dieser Studie
liegen jetzt vor.

Trend zum Auslagern

Die Berliner Wissenschaftler um Prof.
Dr. Frank Straube haben dabei vor allem
in der Industrie eine {iberdurchschnitt-
lich hohe Tendenz zum Outsourcing fest-
stellen konnen. ,Um sich unter verscharf-
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ten Wettbewerbsbedingungen optimal
zu positionieren, konzentrieren sich die
Unternehmen auf ihre Kernkompetenzen®,
so Prof. Dr. Straube.

Randkompetenzen wie die Logistik la-
gern sie immer haufiger aus. Gute Chancen
bieten sich dabei vor allem fiir Dienstleis-
ter, die neben der klassischen Logistik auch
Zusatzaufgaben tibernehmen. ,Verstarkt
werden auch Mehrwertleistungen ausgela-
gert, zum Beispiel das Produktfini-
shing oder Aufbau- und Reparaturservices,
sagt Prof. Dr. Straube.

,Interessant ist dabei der Trend, dass
die Verlader verstdarkt Logistik-Prozesse
biindeln: 55 Prozent der Befragten, die
derzeit mit bis zu fiinf Partnern arbeiten,

planen, die Anzahl ihrer Dienstleister
zu reduzieren.

Gebiindelte Prozesse

Statt One-Stop-Shopping-Losungenwer-
den heute wieder Faktoren wie Qualitit,
Zuverldssigkeit, Kenntnisse der Mérkte und
Kompetenzen im Beziehungs-Manage-
ment verstdrkt nachgefragt.” Die Trends
spirt Huettemann bereits heute: ,Heute
hat auch der Mittelstand Outsourcing fiir
sich entdeckt”, sagt Huettemann-Ge-
schiftsfiihrer André Manuguerra. ,Fiir uns
als Dienstleister kommt es darauf an, die
Prozesse der Kunden genau zu verstehen
und uns daran auszurichten.” Das notwen-



dige Know-how hat Huettemann in einer
Vielzahl von Projekten in den vergange-
nen Jahrzehnten erworben. Zum Beispiel
bei Schreibwaren-Hersteller Pelikan in
Hannover. Dort ist Huettemann nicht nur
fiir das Fithren des Zentrallagers verant-
wortlich, sondern hat im Laufe der tiber
zehnjdhrigen Zusammenarbeit auch vor-
und nachgelagerte Aufgaben iibernom-
men. So sorgt der Dienstleister auch fiir das
Zusammenstellen und Blistern von Fiillern
und Tintenldschern in einer Packung,
das Verpacken von Geschenk-Etuis, das
Bestiicken von Verkaufs-Displays oder das
Gravieren hochwertiger Fiillfederhalter.

Out bleibt out

Interessanter Nebenaspekt: Uber alle
Branchen hinweg gilt beim Outsourcing
das Motto ,einmal draulen, immer drau-

Fotos; Huettemann

"

fen” - Insourcingtendenzen konnte
die Studie nicht ausmachen. , Als Konse-
quenz aus der Studie werden wir unser
Profil als leistungsstarker, mittelstandi-
scher Kontrakt-Logistiker weiter schar-
fen”, sagt André Manuguerra. ,Dabei kon-

Bei Pelikan
gehort unter
anderem
auch das
Blistern der
Ware zu den
Dienstleis-
tungen von
Huettemann.

zentrieren wir uns auf Neukunden aus der
Industrie. Thnen bieten wir als ersten
Schritt kurze Prozessanalysen an. Diese
,Mini-Audits’ geben einen groben Uber-
blick iiber mogliche Potenziale zur Effi-
zienzsteigerung.”

Raffinierte Logistik fur den feinen Geschmack.

Und was liegt lhnen auf der Zunge?

Errichtung eines Tiefklihl-Hochregallagers
fiir 3 Millionen Menis:

Individualitat ist unser Standard.

apetito

AuBergewohnliche Produkte passen nicht in ein durchschnittliches Lager.
Deswegen widmen wir ihnen bei der Logistik genau die Sorgfalt und Kreativitat, die sie verdienen.

Ob als Generalunternehmer oder als Spezialist fur einzelne Gewerke - wir sorgen dafir,
dass Sie mit Ihren Produkten groB rauskommen. Egal, was Sie auf Lager haben.

www.mlog-logistics.com

Handling the future

Neuanlagen
Modernisierung

Service




sensresvcen LOGiStischer Abschirm-Dienst

Die ElringKlinger AG stellt in Langenzenn bei Fiirth Abschirmbleche her, die als Hitzeschutz im Motor-

raum von Kraftfahrzeugen dienen. Fiir deren Lagerung und Versandbereitstellung in kundenspezifischen

GroRladungstragern (GLT) entstand ein neues, automatisches Hochregallager in Silobauweise.

nehmer fiir Regalstahlbau, Dach und Wand, Regalbedien-

gerdte, Forder- und Steuerungstechnik sowie die kunden-
seitige SAP-Anbindung. Entscheidender Faktor fiir die
Projektierung waren die unterschiedlichen Formen und Abmes-
sungen der Ladeeinheiten.

Realisiert wurde es von Hérmann Logistik als Generalunter-

Einheitliche Palettierung

So entschied sich ElringKlinger beim Lager- und Transport-
system fiir einheitliche Trdgerpaletten mit Maflen von 1200 x
1000 mm, die als Paletten-Tablare fungieren. Fiir das zweigassige,
doppeltiefe Hochregallager entwickelte Hormann Logistik ein
Fordertechnik-Konzept, das ElringKlinger von jeglichem Hand-
ling dieser Tragerpaletten befreit. Das Spenden, Bereitstellen,
Abtransportieren, Sammeln und Puffern der Trdgerpaletten
erfolgt vollautomatisch. Dabei sind unterschiedliche ein- und
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auslagerlastige Anlagenzustidnde berticksichtigt - die Anlage kann
gewissermaflen ,atmen”. Im rdumlich begrenzten Rampenbe-
reich befinden sich nur die Auf- und Abgabeplitze, die iiber Palet-
tenheber an die dariiber angeordnete Transportebene angebun-
den sind. Somit verfiigt ElringKlinger {iber ein Hochstmaf an

Unterstes
Niveau: Niedrig
bauende Quer-
verteilerwagen
sorgen fiir den
Transport der
Paletten.




I Optimierter Warenausgang: Die bereitstehenden
Lkw kénnen ziigig beladen werden.

Kl Durchdachtes Konzept: Das von Hérmann
realisierte ElringKlinger-Hochregallager
beriicksichtigt auch spdtere Erweiterungen.

Verkehrstliche im Versand. Die Steuerung aller Funktions-
bereiche im Lager tibernimmt das Hérmann-intra-Logis-
tics-System Hi LIS. Die Hi-LIS-Anlagenvisualisierung
unterstiitzt den Anwender mit einfachen, ergonomisch
gestalteten Arbeitsdialogen, die in Echtzeit dargestellt
werden. In der detaillierten Anlagenabbildung kénnen
Storungsmeldungen schnell diagnostiziert und beseitigt
werden. Umfassende Auswertungs- und Statistikfunktio-
nen sorgen dabei fiir optimale Transparenz.

Transparente Prozesse

Im Wareneingang wird die herantransportierte Palette
auf die bereitstehende Trdgerpalette aufgesetzt. Von dort
wird sie zum Identifizierungsplatz beférdert, wo zwei Bar-
code-Scanner die ID-Codes lesen und die Daten an das
SAP-System weiterleiten. Nach einer Gewichtspriifung
nimmt das Regalbediengerdt (RBG) die Tragerpalette auf
und transportiert sie zu dem vorgegebenen Lagerplatz. Die
Wegerfassung fiir die x-Richtung erfolgt {iber ein Barcode-
Positionierungssystem, die y-Richtung sowie die Teleskop-
gabel werden iiber Absolutwertdrehgeber gesteuert. Zur
Auslagerung erhdlt Hi LIS die Palettenanforderung und
steuert mit dem RBG den hinterlegten Lagerplatz an. Der
Transport zum Abnahmeplatz erfolgt so, dass die bereitste-
henden Lkw ziigig beladen werden kdnnen.

Mobille Auffthmmpen

Wartungsfrei! Feuerverzinkt fur 7-70 t!* =

Wahlweise 1-, 2-
oder 3-Seiten .
-Verladung =

Qualitédt aus I '
groBer Erfahrung l\ 7

ww.wk-maschinenbau.de

Tel. 04354 /306 WESTPHALEN & KANN

Fax 04354 /8439 Maschinenbau - 24357 Fleckeby - Appeljord 3

[l =

www.vehiclerent.de | www.vehiclebay.de

Traktionsbatterien

Batterie Siems — Ihi Spezialist ftirAntriebs-, Starter-,
Gerate- undiStationanoatienen.

Batterie Siems|ist deridealeN2amrtner Wennes um
absoelut zUVerassigEIStemVersorgung aelt.

Batterie Siems GmbH & Co. KG
IndustriestraBe 14

26160 Bad Zwischenahn
Telefon: (044 03) 2335 + 2328
Telefax: (044 03) 64180

E-Mail: siems@batterie-siems.de
Internet: www.batterie-siems.de
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Fotos: Krones

GETRANKE-LOGISTIK SCh IIE| |el' gegen

Gib ma’ Papa...! Nach der Einfahrt des Lkw
auf die Ladespur iibernimmt der Staplerfahrer
die Verantwortung.

den Durst

»Einfache Strukturen gibt’s nicht mehr in der Getranke-Logistik”, das ist das Fazit von Olaf Kroh,

Logistik-Leiter der Rheinfels Quellen H. Hovelmann GmbH & Co. KG. Diese Erkenntnis war der

Ausgangspunkt fiir die Neuorganisation der Logistik am Unternehmenssitz in Duisburg-Walsum.

it einem Spitzenwert von 7500 Paletten Umschlag pro
MTag ist das Unternehmen eine feste Grofle in der Ver-
sorgung des Ruhrgebiets mit Mineralwasser, Limona-
den und anderen Getranken. Durch den Relaunch der Traditions-

marke Sinalco ist auch eine tiberregionale Marke mit hohem
Bekanntheitsgrad im Portfolio.

Die Gabel sieht alles: An den Staplern
montierte Scanner erméglichen die Dokumen-
tation der Palettendaten.
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Auf 120.000 m* Grundstiicksfliche mit einer Gesamtlagerka-
pazitdt von rund vier Mio. Kisten sind heute im Logistik-Bereich
rund 120 Mitarbeiter im Drei-Schicht-Betrieb tétig. Mit einer
Mehrwegquote von rund 90 Prozent des Gesamtsortiments war
die Aufgabe fiir die Logistik-Leitung, eine Neuorganisation des
Betriebs zu erreichen, hinreichend komplex. Mit dem Krones-

Rheinfels Quelle |'



Lagersystem MPW-System B und dem Baustein fiir die
Auftragskommissionierung EOP-System M setzt Hovel-
mann nun auf ein durchgingiges System, das von der Ein-
fahrt des Lkw bis zur Buchung der Ausfahrt alle Arbeits-
schritte soweit wie moglich automatisiert und verfolgbar
macht. ,Mit dem Krones-System kénnen wir auch Monate
spéter noch alle Logistik-Ablaufe genau nachvollziehen”,
so Kroh. ,Das sind einerseits Daten, die wir brauchen, um
die von der EU geforderte Chargenriickverfolgung sicher-
zustellen, andererseits konnen wir Kundenreklamationen
auch tiber einen ldngeren Zeitraum nachvollziehen.”

Einfache Anbindung

Das Konzept von Krones bindet das Lagerverwaltungs-
system (LVS) an das bestehende ERP-System Dogas an.
Hier werden die Artikelstammdaten, die Auftragsdaten
und die Bestandsdaten gefiihrt sowie die Faktura erledigt.
Eine genaue Zu- und Abbuchung der einzelnen Artikel
von der Produktion tiber den Block bis zur Verladung
macht transparent, welche Mengen der jeweiligen Artikel
mit welchem MHD gelagert werden. Eine monatliche Voll-
inventur kann so entfallen.

Die Auftragsabwicklung gliedert sich in vier Arbeits-
schritte. Zundchst verbucht die Pforte die Einfahrt des
Lkw und dessen Kennzeichen. Im Versand werden die
Rahmendaten wie Spedition, Kunden, Einfahrt und ggf.
Vorabbestellung abgerufen. Mit der Auftragserfassung
durch den Versand geht der Auftrag an den Hofdienst wei-
ter, der bei der Entladefreigabe des Lkw bei Bedarf eine
Kontrolle des Leerguts vornimmt und die Angaben auf
dem Riicklieferschein mit den tatsichlichen Mengen
abgleicht. Nach der Einfahrt des Lkw auf die Ladespur
ibernimmt der Staplerfahrer die Verantwortung. Nach
dem Quittieren wird der Auftrag zuriick an den Versand
iibertragen, wo die Lieferpapiere erstellt und dem Lkw-
Fahrer ausgehandigt werden.

Minimale Fehlerquoten

»Man kann jetzt schon sagen, dass wir eine hohere Effi-
zienz erzielen konnten. Der Versand ist neu strukturiert in
der Auftragsbearbeitung, der Betrieb auf dem Hof ist kom-
plett neu gestaltet und die Fahrzeugdisposition vermeldet
nahezu keine Nachlieferungen wegen Fehlverladungen®,
fasst der Logistik-Leiter zusammen. Das Mehr an Artikeln
und der daraus entstandene hohere Aufwand konnten
durch das LVS ausgeglichen werden. Bei der Durchfiih-
rung des Projekts, betont Olaf Kroh, sei es vor allem wich-
tig gewesen, freie Hand bei der Gestaltung der Prozesse zu
haben, um optimale Abldufe sowohl in physischer Hin-
sicht als auch beim Datentransfer zu erreichen.

Dieselpartikelfilter

Saubere Arbeit durch innovative Abgastechnik

- Nachriistsysteme fiir alle Férderfahrzeuge
- Lieferant nahmhafter Maschinenhersteller
- Brachenspezialist mit 15 Jahre Erfahrung

- Solide Beratung, umfassender Service

- Fuhrende Technik zu fairen Preisen

Wir machen ”Nichtraucher”

PURI tech

Abgastechnik - Exhaust Technology

PURI tech GmbH & Co. KG - BadstraBe 26 - D-79761 Waldshut-Tiengen
Tel.: +49 (0)7741/96682-0 - www.puritech.de - E-Mail: info@puritech.de

... international fur Sie vertreten.
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lhre Schwerlasten.

Luftkissen-Transporttechnik

M alle Formen von Schwerlasten [l umweltfreundlich, ohne Abgase
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M sicher und flexibel M reibungs- und geriuschlos

Fordern Sie unser kostenloses Info-Material an!
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Telefon: (0 51 39) 64 43
Fax: (0 51 39) 31 11

SOLVING E-Mail: info@solving-gmbh.de
Deutschland GmbH




In aufgeraumter Stimmung:
Das neue Ersatzteillager bevorratet
jetzt rund 10.000 Teile.

~eeen Br@mische Lager-Vielfalt

Der Kontakt zu seinen Handlern liegt dem Flurforderzeug-Spezialisten HanseLifter nach eigenen
Angaben besonders am Herzen. Zu den liebgewonnenen Traditionen gehort dabei das Sommerfest,
das jedes Jahr im September am Sitz in Bremen-Walle veranstaltet wird.

leichzeitig kann die Staplersparte der Gesutra AG in die-
G sem Jahr mit einer Reihe von Neuheiten aufwarten. Gera-

de noch rechtzeitig zu ihrer Vorstellung waren die , Stars”
des diesjahrigen Sommerfestes in Bremen angekommen. Dabei
handelt es sich um Kommissionierstapler des finnischen Herstel-
lers Rocla, die seit dem 1. September neu im Angebot von Hanse-
Lifter vertreten sind. Das HanseLifter-Handlernetz tibernimmt
damit Service, Beratung und Betreuung fiir die Rocla-Kommissio-
niergerdte auf dem deutschen Markt.

Produktschulungen und Informations-Workshops werden ab
Herbst 2008 angeboten. Interessenten konnten sich die Gerdte an
diesem Tag von anwesenden Rocla-Vertretern vor Ort erkldren und
vorgefiihren lassen - Proberunden inklusive. Die Kommissionier-
stapler eignen sich vor allem fiir den Einsatz in groflen Lagern, in
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denen die Mitarbeiter oft lange Wegstrecken beim Kommissionie-
ren zurilicklegen. Alle Gerdte bieten ergonomisch abgestimmte
Steh- oder Sitzpldtze sowie vielfdltige Ablagemdglichkeiten fiir
Listen oder Handscanner. Die kraftvollen und wartungsarmen AC-
Antriebsmotoren leisten optimale Beschleunigungswerte und brin-
gen die Kommissionierstapler auf bis zu 12 km/h. Per Plattformhub
bzw. Gabelhub konnen die sowohl die Fahrerplattform als auch die
Gabeln auf Hohe des zu kommissionierenden Regalbodens geho-
ben werden, um das Kommissionieren zu erleichtern und zu be-
schleunigen. Einzelne Parameter wie die Fahrgeschwindigkeit oder
das Lenkverhalten kdnnen iiber das Multifunktionsdisplay vom
jeweiligen Fahrer individuell eingestellt und gespeichert werden.
Als Besonderheit bietet HanseLifter fiir einige Modelle ein
individuelles Brand-Cover an. Die bei den Bremer Gerdten



Im Mittelpunkt des Interesses: Die neuen Kommissio-
niergerdte von Rocla, die Hansel ifter seit dem 1. September
in Deutschland vermarktet.

Individuelle Beratung: Auch abseits vom eigentlichen
Festgeschehen konnten sich interessierte Gdste eingehend
zu neuen Modellen beraten lassen.

bekannterweise blauen Verkleidungselemente kdnnen so
nach den individuellen Vorstellungen des Kunden bei-
spielsweise mit dessen Firmenlogo bedruckt werden. Auf
konkrete Absatzzahlen fiir die neuen Kommissionierer
schielt man bei HanseLifter nach eigenen Angaben derzeit
noch nicht. ,Wichtig war fiir uns, auf die Hdndleranfra-
gen reagieren zu konnen, die bei uns ankamen®, sagt Pres-
sesprecher Torsten Redecker. ,Jetzt sehen wir uns die
Marktentwicklung erst einmal in Ruhe an.”

Mehr Hubtische

Im Bereich Hubtische hat HanseLifter sein Angebot
gegeniiber dem letzten Jahr nach eigenen Angaben um
rund 70 Prozent erweitert. Ebenso neu wie ungewdhnlich
ist dabei in der Reihe der mobilen Hubtische ein gelande-
gidngiges Modell. Was zunéchst lustig klingt, hat durchaus
seinen praktischen Hintergrund. Mittels Luftbereifung
kann der beladene Tisch so beispielsweise {iber nicht befes-
tigte Ubergéinge zwischen zwei verschiedenen Betriebsbe-
reichen bewegt werden. Zweifellos ein Nischenprodukt,
aber so Torsten Redecker: , Wir kénnen es anbieten!” Eben-
falls anbieten kann HanseLifter eine punktuell erweiterte

Batteriewechsel an Sotnelly,
Elektro-Flurforderzeugen [M@“/M/

HEMMERLE GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-StraBe 1-6 - D-88459 Tannheim

Telefon: +49 (0) 83 95-8 28 - Telefax: +49 (0) 83 95-8 27
www.Zerspanung.de - E-Mail: Hemmerle@Hemmerle-net.de

>> WWW.vehiclerent.de

>> Www.vehiclebay.de

Distributionszentren- Kﬁhﬂﬁuur-l'hhmngmhhimdm
Chemische Indusirie-Férdertechnik
Automebilindustrie-Maschinenbau.

Wir freven uns auf lhren Anruf und beraten Sie gernl

REDER-VOBEL

FOR BETIER WHEILY AND RETIER SIEVICE

RADERVOGEL - RADER- UMD ROUEMFABRIK GMEH & CO_ KG
SPERLSDEMCHER WEG 1923 - 21109 HAMBURG
TEL:+d% 40 754 ¥9.0 - FAN: =49 40 754 99-175

www. roedervogel. de - Hz@roedarvogel.de



Fotos: Hansel ifter, js

Stehen fest zusammen: Die Modellpalette hat sich auch im
Staplerbereich merklich erweitert.

- SN

Neuling: Der erste Vier-Wege-Stapler aus dem Hause Hanselifter.
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Griin in blau: Markenbatterien von Hoppecke gehdéren jetzt
auch zur Ausstattung von Hanseliftern.

Palette an Elektro- und verbrennungsmotorischen Staplern
sowie bei Deichselstaplern und elektrischen Nieder- und
Hochhubwagen. Dabei wurden vor allem Liicken zwischen
den einzelnen Hubhohen und Traglastbereichen geschlos-
sen. Aber auch ein Vier-Wege-Stapler gehort seit neuestem
zum Angebot der Bremer. So neu, dass selbst Torsten
Redecker ihn zum Sommerfest zum ersten Mal sieht.

Dariiber hinaus gehoren seit diesem Jahr Kehrmaschi-
nen zum Angebot. Dabei hat der Kunde derzeit die Wahl
zwischen insgesamt acht Gerdten vom einfachen manuell
bedienbaren Gerdt iiber robuste Kehrsauger bis hin zur
komfortablen Aufsitzkehrmaschine.

Neue Teile, neues Lager

Bereits zur CeMAT présentierte HanseLifter als beson-
deren Clou seinen Zinkenversteller ohne Tragkraftverlust.
Sein Clou sind kompakte Abmessungen, die keinen Ein-
fluss auf die Vorbaumafle haben. So verschiebt sich der
Lastschwerpunkt auch beim angebautem Gerdt nicht und
die Tragkraft bleibt somit voll erhalten. Anders als bei
integrierten Zinkenverstellgerdten wird der Gabeltrager
nicht ersetzt und ein Riickbau des Gerdtes ist mit wenigen
Handgriffen moglich.

Seine Elektrostapler stattet HanseLifter ab dem 1. Janu-
ar 2009 auflerdem mit Hoppecke-Batterien aus. Optional
erhaltlich sind die Kraftpakete aus dem westfélischen Bri-
lon bereits jetzt. Gleichwohl macht man keinen Hehl dar-
aus, dass die bisherige Standard-Batterie aus China fiir ei-
nen Grofteil der aktuellen Einsatzprofile beim Kunden
vollig ausreichend ist.

Auch vor Ort hat sich bei HanseLifter einiges getan. So
wurde das neue Ersatzteillager in diesem Jahr fertiggestellt.
Bis zu 10.000 Teile sind jetzt auf iiber 1600 m* Lagerfldche
standig vorratig.



Safttransport im Netz

D Eckes-Granini wird Kunde bei click2transport-Portal

LOGISTIK. Der Transport-Logistik-Bereich der Hermes Logistik
Gruppe (HLG) hat mit Eckes-Granini einen weiteren GrofSkunden
fiir sein Online-Portal click2transport gewonnen. Fruchtsaftspezi-
alist Eckes-Granini will den bereits seit Mai 2008 getesteten Ser-
vice kiinftig verstarkt nutzen, um Transportspitzen abzudecken.
Bisher wurde pro Tag ein durchschnittliches Ladevolumen von
100.000 1 Saft via Internet bei click2transport beauftragt.

»Namhafte Kunden wie Eckes-Granini zeigen, dass wir mit
click2transport ein Angebot entwickelt haben, auf das der Markt
gewartet hat. Insbesondere bei Unternehmen, die in ihren Bran-
chen sehr erfolgreich operieren, entsteht oft zusdtzlicher Trans-
portbedarf, der jetzt wirtschaftlich sinnvoll und 6kologisch ver-
tretbar {iber unser Netzwerk abgewickelt werden kann, sagt
Frank Rausch, Geschaftsfithrer der HLG Transportlogistik.

Bereits 400 Unternehmen haben sich nach HLG-Angaben seit
dem Start von click2transport Anfang Mérz 2008 fiir die Nutzung
des Portals registriert. Eine Vielzahl davon greift regelmafig auf
die Services des Online-Angebots zuriick. Auffillig ist, dass Fir-
men der unterschiedlichsten Branchen, von der Lebensmittelin-
dustrie tiber Automobilzulieferer bis hin zur Unterhaltungselek-
tronik, die sich bei der Auftragserteilung per Internet bietenden
Vorteile nutzen. Fiir Eckes-Granini spielte bei der Entscheidung
fiir click2transport neben der kurzfristig moglichen Vergabe von
Auftrégen bis zu sechs Stunden vor geplanter Abfahrt auch die
Reduzierung der Prozesskosten eine wichtige Rolle.

386 Mio. 1 Saft und Durstldscher hat Eckes-Granini im
Geschiftsjahr 2007 allein in Deutschland abgesetzt. Voraussicht-
lich 24 Mio. | werden davon kiinftig iber Hermes zu den Stand-

Bedarfsspitzen kurzfristig abdecken: Mit dem click2-
transport-Portal offeriert die Hermes Logistik Gruppe unter-
schiedlichen Branchen Transportkapazitdten.

Foto: Hermes

orten transportiert. ,click2transport lasst uns flexibler agie-
ren. Ordert der Handel auer der Reihe zusdtzliche Produkt-
lieferungen, miissen wir nicht mehr die erstbeste Transportmaog-
lichkeit nutzen, sondern bekommen die Ware jetzt auch noch
mit der fiir uns zeitlich und logistisch sinnvollsten Losung recht-
zeitig auf die Strale. Das kommt auch der Umwelt zu Gute, da
wir die zur Verfiigung stehende Transportkapazitdt besser aus-
lasten und auf das bereits optimal ausgelegte Hermes-Netzwerk
aufsetzen konnen“, erklart Helmut Kinzler, Leiter Logistik bei
Eckes-Granini.

Wir bringen die Werkstatt zu lhrem Stapler!

Unser mobiler Gabelrichtservice

e

KAUP GmbH & Co KG
Braunmirasse 17 = D-83T41 AschaNenbiurg

Anbaugerate f4

Tedefon 06021/B65-0 * Fax 06021/865- 213 « omail: kbup@kosp.de * www.kaup.do

Die Hande lhres Staplers



LADEGERATE

Jetzt wird geboostet

D Ein neues Feature bietet Elek-
tro-Experte Leab mit der Smart-
Boost-Funktion in seinen Lade-
geraten der Baureihe Xtender an.
Dank Smart-Boost kann die Leis-
tung einer anderen Wechselspan-
nungsquelle, wie etwa eines
Generators oder des Landan-
schlusses, erhoht werden. Der
Xtender kann auferdem mit
asymmetrischen oder induktiven
Lasten sowie hohen Einschaltstro-
men betrieben werden und ist an
fast jeden handelstiblichen Inver-
ter zur Leistungserhdhung zu-
schaltbar. Die Grundfunktionen
sind Wechselrichter, Batterielader,
Netzumschaltfunktion und Unter-
stlitzung von externen Wechsel-
spannungsquellen. Diese Funktio-
nen kénnen kombiniert und véllig
automatisch gesteuert werden,
sodass eine optimale Ausnutzung
der zur Verfiigung stehenden elek-
trischen Energie gewahrleistet ist.
Mehrere Xtender kénnen zusam-
mengeschaltet werden und gro-
Rere Verbraucher betreiben.

Love me Xtender: Die Smart-Boost-
Funktion im Xtender4 von Leab sorgt
fiir Leistungsschiibe in angeschlosse-

nen Spannungsquellen.

Auf zu produktiven Hohen

D Neuer Schmalgang-Hochhubkommissionierer von Yale

Hoch-Leis-
tungsgerit:
Der neue
Schmalgang-
Hochhubkom-
missionierer
MO10-108
von Yale.
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E. v~

KOMMISSIONIERER. Staplerherstel-
ler Yale hat mit dem MO10-10S einen
neuen Hochhubkommissionierer in
Drehstromtechnik am europdischen
Markt eingefiihrt. Die neue Generation
der Yale-Mittel- und -Hochhubkommis-
sionierer fiir den Schmalgangbereich
wurde speziell fiir Distributionslager
in Europa entwickelt. Zu ihrer Austat-
tung gehoren unter anderem gekap-
selte Drehstrommotoren fiir Antrieb,
Hub und Lenkung, Festkorper-CANbus-
Kommunikation und Freisicht-Hubge-
riist. Bei einer Tragfahigkeit von 1000
kg erreicht der MO10-10S eine Kom-
missionierh6he von 10 m.

Durch Einsatz der dreiphasigen
Drehstromtechnologie mit MOSFET-
Steuerungssystem und vier Leistungs-
stufen kann die Staplerleistung bei der
MO-Baureihe unter allen Betriebsbedin-
gungen in Echtzeit {iberwacht werden.

Miet- und nagelfeste Vorteile

FINANZEN. Gute Mietprogramme fiir Flurférderzeuge halten Logistik-Mana-
gern den Riicken frei. Ihr groRer Vorteil liegt insbesondere darin, dass sie kein
Kapital binden. Dass sich diese Erkenntnis zunehmend bei Verantwortlichen
verbreitet, bleibt zwangslaufig auch den Herstellern von Flurférderzeugen
nicht verborgen. ,,Unsere Kunden fragen vermehrt nach Komplettldsungen”,
stellt Bobby Berger, Geschiftsfiihrer von Atlet Deutschland, fest. ,Von der
professionellen Projektberatung tiber Finanzierung und Versicherung, bis hin
zu Fahrerschulungen und Fullservicepaketen wollen unsere Kunden umfas-

Fiir jeden Zweck und Bedarf: Fiir seine komplette Produktreihe
bietet Atlet ein umfangreiches Mietprogramm.

Foto: Atlet




Zusatzhub fiir das direkte Kommissionieren von Palet-
ten oder Gitterboxen und zusdtzliche Bedienhebel fiir
Heben/Senken und Vorwarts/Riickwirts auf beiden Seiten
des Staplers fiir alle Anwendungen, bei denen sich der
Fahrer nicht auf der Plattform befindet, machen die
Modelle der MO-Baureihe zu besonders vielseitigen Kom-
missionierern fiir alle Hohen bis zu 10 m. Schnelles
Beschleunigen und diagonales Heben ermdglichen ein
optimales Fahrverhalten und gleich bleibend hohe Kom-
missionierraten.

Der Fahrer kann jede Staplerfunktion steuern, ohne die
Position seiner Hinde zu verdndern. Die proportionalen
Fliigelschalter und Joystick-Bedienhebel ermdglichen eine
prézise Steuerung des Staplers und der Plattform (Gabeln),
sodass die unterschiedlichsten Kommissionierschritte
unter allen Einsatzbedingungen sicher ausgefiihrt werden
konnen. PIN-Code-Zugang und individuelle Fahrereinstel-
lungen mit Hohenvorauswahl tragen zur Flexibilitdt des
Staplers bei. Mit drei Chassiskonstruktionen, 14 verschie-
denen Freisicht-Hubgeriisten, Kommissionierhthen (h12
+ 1600 mm) von 5420 bis 9995 mm, Zwangsfiihrung oder
freier Steuerung konnen Lagerbetreiber ihren Stapler ge-
nau nach ihren Anforderungen zusammenstellen. Durch
das CANbus-Kommunikations- und Steuerungssystem
wird die Fehleranfélligkeit der Komponenten bei den Yale-
Schmalgangkommissionierern der MO-Baureihe beseitigt.

sende, professionelle Betreuung”. Immer mehr
Unternehmen binden sich fest an einen Hersteller,
der nicht nur Gerate verkauft, sondern als Dienst-
leister den reibungslosen Ablauf in der Logistik
sicherstellt. Bei Atlet bildet ein umfangreiches und
flexibles Mietprogramm den Schwerpunkt. Das
Mietsystem passt sich den Geschaftssituationen der
Partner an. Bezahlt werden nur Betriebszeiten und
nicht die Standzeiten. Die fest vereinbarte Mietrate
schafft Planungssicherheit und erméglicht es dem
Betreiber, die Kapazitaten dem jeweiligen Bedarf
anzupassen.

Bei strukturellen Veranderungen, unklarer Budget-
lage oder begrenztem Investitionsspielraum ist das
Leasingmodell gegentiiber dem Rental-Modell von
Vorteil. Im Rahmen von Leasingvereinbarungen bie-
tet Atlet die klassische Miete mit Riickgaberecht fiir
einen Zeitraum von einem bis zu flnf Jahren.

Das Lieferprogramm:

+ Anbaugeréte fur Gabelstapler + Gabelzinken fiir Gabelstapler
- Umschlaggerate fur Krananlagen + Maschinenbau/Stahlbau

- Landhandelgerate - Verladeanlagen - Gebrauchtgeréate

- Reparaturbereich + UVV-Abnahme

Kriiger Verladetechnik GmbH

Emder StraBe 49 - 28217 Bremen
Telefon (04 21) 396 92-0 - Telefax (04 21) 396 92-22
E-Mail: info@krueger-verladetechnik.de

Internet: www.krueger-verladetechnik.de

www.in-fbll.de

Das Fachmagazin

Fiir Unternehmer und Entscheider

Gerhard Schwalb GmbH

AllertshauserstraBe 6 - 35469 Allendorf (Lumda)

Telefon (064 07) 9105-0 - Telefax (064 07) 9105-55

E-Mail: kontakt@schwalb-rollen.de - Internet: www.schwalb-rollen.de




VERBRAUCH

Auf den

Fahrer zuge-
Neues schnitten:
Energiesparsystem Die Schubmast-

stapler ETV 320

zeichnen sich
liberdies durch
hohe Wirt-
schaftlichkeit
aus.

D Intra-Logistik-Experte Still stellt
auf der NordBau in Neumiinster
sein neues Energiesparsystem
Blue-Q=IQ vor, das den Fahrzeug-
fuhrer aktiv einbindet. Per Knopf-
druck entscheidet der Fahrer, ein
Ziel mit mdglichst geringem Ver-
brauch zu erreichen und genau
dort Energie einzusparen, wo

sie die Arbeit nicht beeintrachtigt.
Eine Kennlinienoptimierung des
Antriebs und intelligentes Zuschal-
ten von elektronischen Kompo-
nenten ermdglichen, je nach Ein-
satzprofil und Fahrzeugausstat-
tung, zwischen 10 und 20 Prozent
Energieersparnis.

Foto: Jungheinrich

Erfolgreich in Zentralasien

D Jungheinrich-Stapler in Kasachstan

LAGERGERATE. In der kasachischen  der von dem heimischen Unternehmen
Hauptstadt Almaty sorgen Stapler von  Central Asian Logistics Management be-
Jungheinrich fiir den reibungslosen Ab-  trieben wird. Zu den Partnern von
lauf der Lagerprozesse im nahe des Flug- CALM gehoren die Paragon Develop-

UNTERNEHMEN hafens gelegenen Logistik-Park CALM, ment LLP, ein Investment-Unterneh-

Neuer
Kundendienstleiter

D Ralf Fehrmann hat mit soforti-
ger Wirkung die Leitung Kunden-
dienst Deutschland bei der Toyota
Material Handling Deutschland in
Langenhagen tGibernommen. Er
folgt Norbert Gall-Felchner, der
zukiinftig als Senior Manager Busi-
ness Development After Sales bei
Toyota Material Handling Europe
tatig ist. Nach dem Studium der
Betriebwirtschaftslehre arbeitete
Fehrmann als Vertriebs-Control-
ling-Referent bei Jung-heinrich. In
verschiedenen leitenden Positio-
nen sammelte er fundierte Erfah-
rungen im Kundendienst und im
Vertrieb. Zuletzt war Ralf Fehr-
mann Leiter Sales Management
bei der MAN AG in Salzgitter.
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Hartetests bestanden

SCHWERLASTSTAPLER. Nach der Einflihrung des neuen Schwerlast-Spezia-
listen mit auBerst effizienten Verbrennungsmotoren im Mai auf der CeMAT
hat Nissan im August die Produktion der neuen GX-Serie fiir schwere Lasten
gestartet. Generalimporteur Fendt Fordertechnik konnte nach eigenen Anga-
ben bereits zahlreiche Bestellungen verbuchen. Ausgestattet ist der neue GX
mit den beiden Originalmotoren von Nissan, dem TB45 LPG und dem TD42.
Der Gabelstapler ist fir den Schwerlastbetrieb in Bereichen wie dem Trans-
port in Hafenanlagen, im Bauwesen, in der Wiederverwertung und der Fla-
schenabfillindustrie ausgelegt und mit einer Tragkraft von 3,5 bis 5 t und
jeweils mit einem Lastschwerpunkt von 600 mm erhaltlich. Spezielle Filtersys-
teme machen den Betrieb in staubiger und schmutziger Umgebung maglich.
Die Gerate der neuen GX-Serie verfligen Uber eine breite Trittstufe fir einen
leichten Aufstieg und einen grofRen Fuiraum. Ein optionaler Komfortsitz
sorgt fir bessere Ergonomie. Ein standardmaRig hohes Fahrerschutzdach bie-
tet ausreichende Kopffreiheit und die optionale kundenspezifisch gefertigte
Freisicht-Kabine mit Panoramawindschutzscheibe ermdglicht eine gute Rund-




men, das Logistik-Zentren in Kasachs-
tan und Zentralasien entwickelt, sowie
JSC-Astana-Contract, ein fiihrendes
kasachisches Container-Transportun-
ternehmen. Mit einer Lagerfliche von
48.500 m* bietet das Distributionslager
Platz fiir insgesamt 70.000 Paletten.
Etwa 200 Menschen arbeiten bei
CALM. 25.000 Paletten werden derzeit
im Monat umgeschlagen. Der Logistik-
Park verfiigt neben einer guten Stra-
fenanbindung auch {iber einen eige-
nen Containerstellplatz und eine
Eisenbahnanbindung. Die bislang er-
richteten Terminals er6ffnen die ver-
schiedensten Moglichkeiten der Lage-
rung unter einem Dach. Die aus China,
Russland und Europa angelieferten
Waren, hauptsdchlich Konsumgiiter,
werden tiber Almaty an grofle Shops
und Ladenketten in ganz Kasachstan
ausgeliefert. Ankommende Lkw wer-
den tiber Dockingstationen per Jung-
heinrich-Handgabelhubwagen =AM
2200 entladen und im Wareneingang
bereitgestellt. Nach der Bereitstellung

wird die angelieferte Ware gepriift und
mit Jungheinrich-Schubmaststaplern
vom Typ ETV 320 zu den vorgesehe-
nen Lagerpldtzen gebracht. Die Auslie-
ferung erfolgt nach dem gleichen Prin-
zip in umgekehrte Richtung.

Derzeit sind im gesamten Logistik-
Park tiber 50 Jungheinrich-Gabelstap-
ler, neben den Schubmaststaplern ETV
320 auch Elektro-Gegengewichtsstap-
ler EFG 213 sowie Elektro-Niederhub-
wagen EJE 220 und Elektro-Hochhub-
wagen EJC 216 im Einsatz. Hinzu
kommen noch einmal mehrere Dut-
zend Handgabelhubwagen AM 2200.

Im ersten Schritt haben CALM und
Jungheinrich eine Art Stand-by-Service
vereinbart. ,Falls doch einmal etwas
an einem Geridt sein sollte”, erzihlt
Jungheinrich-Héndler Oleg Zaytsev,
,dann ist sofort ein Servicetechniker
vor Ort. Das ist ein klassischer Instand-
haltungsvertrag.” Dennoch iiberlege
CALM fiir die Zukunft, auch einen
Full-Service-Vertrag fiir die Gerate ab-
zuschlieflen.

umsicht. Die Auslegung der Pedale sowie die Hebel zur Richtungswahl und
Langsverschiebung sind dem Stil in den Kfz von Nissan nachempfunden.
Die optionale elektro-hydraulische Fingertip-Steuerung ist ebenso ergono-
misch wie die Bedienelemente, die in die rechte Armlehne integriert sind.
Das Herzstiick des Sicherheitspakets bildet das Risk-Reduction-System
(RRS), das in allen neuen Gabelstaplern von Nissan zum Einsatz kommt.

So werden ungewollte Bewegungen der Gabel und des Mastes vermieden,
wenn der Fahrer seinen Sitz verldsst. Das Mastverriegelungssystem verhin-
dert automatisch das Absenken der Gabel und die Neigung des Mastes.

Neuer Schwerlast-Profi:
Die GX-Serie eignet sich auch
fiir Einsdtze in schmutziger
Umgebung.

Wo kommen Sie
denn hin,
wenn Sie bei uns

NACH
OBE N

Mit Mietstapl ern
von Chemion.

Stapler mieten
bei Chemion.
So leicht geht das.

"CHEMIO!

IOGISTIE MIT FOMPITENT



wo das feine Metall entsteht, herrschen
eher rohe Bedingungen. Hitze, Staub und
schweren Lasten trotzt dort unter ande-

,Feine rem ein Jumbo-HS-180-Seitenstapler.

Sache”: Dabei iiberzeugt der bullige Kerl nach
Far Qigzer Ansicht seiner Bediener auch noch mit
KriegRstaig sanftem Temperament. Die 715 Mitar-
hat sich der bei . Edelstahlwerk duzi

Jumbo HS eiter im elstahlwerk produzieren
180 bestens insbesondere leicht und hoch legierte
bewadhrt. Stahlsorten. Der werksinterne Transport

von Strangguss spielt dabei eine wichtige

Rolle. Dieses Material kann bis zu

11,80 m lang sein - fiir einen Frontstapler

schon einmal mehr als eine Nummer zu

grof8. An dieser Stelle kommt der Jumbo

HS 180 ins Spiel. Auch er ist nicht un-

bedingt ein gewohnlicher Seitenstapler.

° .. ° Mit 18 t Tragkraft macht der 3,40 m hohe

Fel nfu h I |ger Herku Ies Seitenstapler seiner Baureihe Heavy Line
alle Ehre.

Fiir Dieter Kriegelstein, der die inner-

betriebliche Logistik in Freital verantwor-

SEITENSTAPLER. Polierte Messer und  Blick in die Werkshallen der BGH Edel-  tet, zdhlt diese Leistung keinesfalls als

schillernde Turbinenschaufeln; so stellt  stahl GmbH im sdchsischen Freital zeigt  Luxus. ,Die beiden alten Stapler waren

man sich eigentlich Edelstahl vor. Ein da ein etwas anderes Bild. Denn dort, einfach nicht stark genug”, schildert der

D Jumbo-Stapler in der Edelstahlproduktion

Individueller Materialfluss Jungheinrich fertigt Hubwagen nach MaR

HUBWAGEN. Intra-Logistik-Experte Jungheinrich bietet seine rungen an die Belieferung von Verkaufsstellen. Hiither: , Das

Handgabelhubwagen in einer Vielzahl von Varianten an. So Fahren tiber Pflastersteine ist eine nicht zu unterschatzende
sind diese neben der Standardausfiihrung auch gerauschge- Larmbelastigung gerade in Wohngebieten!” Je nach Unter-
dampft, teilbar oder in Edelstahl- bzw. Halbedelstahlausfiih- grund und Beladungszustand kann der AM 2200 die Gerau-
rung erhaltlich. Der Handgabelhubwagen AM 2200 kommt sche um bis zu 50 Prozent reduzieren. Dartber hinaus wirkte
uberall dort zum Einsatz, wo Transportaufgaben lber kurze sich der leise Betrieb beim Einsatz im Verkaufsraum positiv auf

Strecken manuell ausgefiihrt werden miissen. Das Gerat kann
Lasten bis zu 2200 kg problemlos transportieren. Durch einen

optionalen Schnellhub bis 120 kg konnen Paletten mit drei .

Pumpschldagen bodenfrei angehoben werden. Aufgrund des ;‘Z':‘:;:;;:Lel_

geringen VorbaumaRes ist das Gerat auch auf engstem Raum hubwagen AM

sehr wendig. , Insbesondere Lebensmittelgeschéfte oder Ge- 2200 bietet Jung-

trankemarkte in Wohngebieten greifen gern auf gerduschge- heinrich auch -
dampfte Gerate zurtick”, weil} Sebastian Hither, Produkt-Ma- in gerduschge-

nager bei Jungheinrich. Durch langere Offnungszeiten des CETI i (T

Einzelhandels, geandertes Konsumverhalten, aber auch hohes fiihrung an.

Verkehrsaufkommen ergeben sich heutzutage neue Anforde- Foto: Jungheinrich
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Meister, ,fiir Losgroflen von 16 t brauchen wir ein echtes
Muskelpaket.” Der Lieferant, die osterreichische Terra-
Gruppe, durfte Kriegelsteins Maschine - wie tibrigens die
meisten Heavy-Liner - individuell ausstatten. BGH ent-
schied sich unter anderem fiir einen Hitzeschutz und Sta-
bilisatoren. Die Ddmmung schiitzt das Flurférderzeug vor
der ,Restwdrme” des Ladeguts. Unter diesem kuscheligen
Begriff verstehen die Edelstahl-Kocher Temperaturen bis
250 °C. Die Abstiitzungen erhohen schlie}lich die Standsi-
cherheit, wenn besonders schwere Lasten aufzunehmen
oder abzusetzen sind.

Kriegelstein bedenkt seinen neuen Jumbo mit aner-
kennenden Worten. Das erste Lob gilt der Robustheit des
oOsterreichischen 18-Tonners. So bewéhren sich die Kom-
ponenten und die Verarbeitung auch im harten Zwei-
Schicht-Betrieb. Als Zweites nennt der umtriebige Sachse
noch die ,bessere und leichtere Bedienung”. Sie ergibt
sich unter anderem aus dem hydrostatischen Getriebe.
Die stufenlose Geschwindigkeitsregulierung und die fein-
fithligen Fahreigenschaften findet Kriegelstein ,eine feine
Sache”. An dritter Stelle stehen fiir Dieter Kriegelstein die
Federungseigenschaften des Jumbo. Mit ihrer Hilfe pariert
das rote Hebeinstrument Unebenheiten im Boden ,wei-
cher als die anderen”. Auch bei einem Stapler steckt in der
rauen Schale eben manchmal ein weicher Kern.

die Kundenzufriedenheit aus, so Hiither. Die Ge-
rauschdampfung des AM 2200 wurde unter ande-
rem durch zusatzliche Buchsen, gerauscharme Rader
sowie spezielle Dimm-Matten erzielt.

Neue Mobilitat und Flexibilitdt ermdglicht der Hand-
gabelhubwagen AM 20t. Er lasst sich in Sekunden-
schnelle in zwei Teile zerlegen. Die einzelnen Bautei-
le mit einem Gewicht von je etwa 30 kg sind von
einer Person leicht zu tragen und lassen sich platz-
sparend in einem Transporter oder groRerem Pkw
verstauen. Spezielle Griffe erleichtern die Handha-
bung des teilbaren Hubwagens. Das Gerét besitzt
ebenso wie sein nicht teilbarer ,Bruder” chromati-
sierte Buchsen an Radern und Gelenken. Diese sor-
gen unter anderem fir eine lange Lebensdauer, da
diese Verbindungen nicht mehr gefettet werden
mussen.

MaBgeschneiderte Abgastechnik

Dieselpartikelfiltersysteme und Katalysatoren
mit additiv unterstiitzter Regeneration.

GFA mbH
Budenheimer Weg 21
55262 Heidesheim
Telefon: (06132) 7100080
Telefax: (06132) 71000827
E-Mail: info@gfa-mbh.com

www.beko-transportfahrzeuge.de

B E K O E-Mail: info@beko-transportfahrzeuge.de

TRANSPORTFAHRZEUGE Vaihingen/Enz

Tel. 07042/9 80 25
Fax 07042/9 80 20 ! =

huanpler) 8
Teumrwartinks

Spezialaufbauten
fiir Stapler- und
Arbeitsbiihnentransporter

in-fbll.de

das Fachmagazin fiir Unternehmer

A ARNOLD

v Verladesysteme
i

FORDERN
DOSIEREN

Unterstellbock , safety-jack”
TRANSPORTIEREN fur Trailer

Beer Fordertechnik o 64732 Bad Konig [l Fostfach S0010% Do7081 Stutigart

Tel. (06163) 930330 - Fax 930350 | www.arnold-verladesysteme.de



TRANSPORTGERATE LeiChter bewegt als gesagt

Mit einer Reihe von Neuheiten prasentiert sich der Transportgerate-Spezialist Expresso im September

auf der Industriemesse Motek in Stuttgart. Dabei setzt das Unternehmen nach eigenen Angaben

Mobiler Kraftprotz: Der
Einhandschlepper LEO Plus
kann bis zu 2500 kg Trag-

kraft vorweisen.

Foto: Expresso
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konsequent auf die Individualisierung seiner Handhabungstechnik,

um eine breite Palette von Applikationen fiir effektives und

ergonomisches Hantieren zu bieten.

in Beispiel dafiir soll der Einhand-
Eschlepper LEO Plus liefern, der

mit Tragfahigkeiten bis zu 2500 kg
erhiltlich ist. Sein Vorteil liegt in
der Kombination mit bewdhrten Stan-
dard-Vorbauten wie Hubtischen oder
Gabelhubwagen, die einfach anmontiert
werden. Der LEO Plus verbindet das
patentierte touch2move-Antriebskonzept
von Expresso mit den Prinzipien ange-
triebener, deichselgelenkter Flurforder-

zeuge. Die Antriebsmodule sind mit
einem Sensorgriff und einem AC-Antriebs-
motor ausgestattet und ermoglichen
dank kompakter Abmafie ein platzspa-
rendes Rangieren.

Durch das Beriihren des Sensorgriffs
folgt das mit LEO Plus angetriebene Fahr-
zeug den natiirlichen Bewegungsabldufen
des Benutzers und passt sich automatisch
dessen Gehgeschwindigkeit an. So kon-
nen Mitarbeiter unterschiedlichster kor-



N Griffiger Heber: Der Mobi-
Crane ist auch mit speziellen
Greifwerkzeugen erhdiltlich.

Kl Vvielseitiger LeichtfuR: Das
touch2move-Antriebskonzept
ldsst sich mit fast allen Trans-
portwagen kombinieren.

perlicher Kondition ohne Kraftauf-
wand grofle Lasten verfahren. Alle
LEO-Plus-Varianten sind mit einer
robusten Anflanschplatte fiir unter-
schiedlichste Vorbauten ausgestattet.
Individuelle Ausfiihrungen werden in
enger Zusammenarbeit mit den Kun-
den realisiert.

Flexibles Konzept

Das touch2move-Antriebskonzept
ldsst sich mit nahezu allen Vier-Rad-
Wagen und anderen Transportwagen
kombinieren. Gespeist werden die
Antriebe durch zwei wartungsfreie
Bleigelbatterien mit jeweils 12 V. Ein
besonderer Vorteil ist, dass diese beim
Ladevorgang nicht gasen und somit
das Transportgerit in beliebiger Umge-
bung beim Aufladen geparkt werden
kann. Eine andere leicht zu bewegen-
de Hebehilfe bietet Expresso mit dem

Lift&Drive-System. Lift&Drive {iber-
nimmt korperbelastende Aufgaben
durch Heben von Giitern bis 225 kg in
die richtige Hohe. Geschoben wird der
Lift mit einem ergonomischen, indivi-
duell hohenverstellbaren Biigelgriff.
Mit einer abnehmbaren Fernbedie-
nung lassen sich die Funktionen des
Liftes optimal steuern. Die Lifte sind
aus Aluminium und hochwertigem
Edelstahl konzipiert.

Leicht gehoben

Es sind verschiedene Fahrwerke,
Hubmasten, Plattformen und Gabeln
fiir Rundbehdlter und Kleinpaletten
sowie Greifer fiir Papp- und Folien-
rollen erhéltlich. Verbreiterungs- und
Verldngerungsmoglichkeiten runden
den Systembaukasten ab. Eine Ab-
wandlung des mobilen Lift&Drive-
Systems ist die stationdre Hebehilfe
Lift&Stand, die das Heben von Giitern
bis 400 kg ermdoglicht.

Giiter, die bislang nur nach aufwan-
digen Investitionen gehoben werden
konnten, lassen sich mit dem mobilen
Vakuumheber MobiCrane wirtschaft-
lich bewegen. Aufgrund der variablen
Hubhohe hebt und mandvriert der
Benutzer mit MobiCrane die Lasten
immer in der fiir ihn optimalen
und ergonomischen Korperhaltung. Er
lasst sich komfortabel bedienen und
kann mit jedem Standard-Hubwagen
oder Gabelstapler verfahren werden.

So ist er flexibel in Bezug auf den
Einsatzort im Unternehmen. Der mit
einem 24-V-Elektromotor ausgestatte-
te MobiCrane bewegt leichtgingig
Giiter bis zu 80 kg. Der Teleskopmast
hat eine variable Hubhéhe von 1760
bis 2735 mm und lasst sich indivi-
duell einstellen. Die eingebaute, kom-
pakte Vakuumpumpe verfiigt dank
des patentierten Luftstrdémungsprin-
zips iiber einen hohen Wirkungsgrad
und spart so Energie. Neben Stan-
dard-Vakuumgreifern sind auch an-
wendungsspezifische Greifwerkzeuge
lieferbar.

V4

XXL Der neue FD 2504
25t bei LSP 1.220 mm.

Kraftvoll & zyinder

131 Hubraum, wassergekiihlter
Dieselmotor, Turbolader und
Intercooler mit hohem Drehmoment
und erprobtem TCM-Automatik
4-Stufen-Getriebe.

Umweltfreundlich
Entsprechend den neuesten
EU-Vorschriften.

§ighgr Bedienung mit Komfort.

FaOr héchste Sicherheit und
komfortable Bedienung, Klima-
anlage und Interlock-System.




Verscharfter Nachweis: Die Zertifizierungs- und Genehmigungsbedingungen fiir
Nachriistsysteme sind nach Manipulationsfdillen deutlich anspruchsvoller geworden
und miissen so in jedem Fall fiir eine ABE verfiigen.

Individuelle Ausfithrung:
Die Partikelsysteme werden den Anforde-
rungen angepasst.

wawsone VIOdulare Luftreinhaltung

Die seit Beginn des Jahres 2008 eingefiihrten Umweltzonen stoRen nicht iiberall auf Begeisterung.

Insbesondere Nutzfahrzeughalter sehen sich einer hoheren finanziellen Belastung und einer aktuell

noch unklaren rechtlichen Regelung gegeniiber.

ies betrifft insbesondere die Zulas-

sung von Filternachriistlésungen,

welche fiir die Ausstellung einer
»grinen Plakette” notwendig ist. Hier
herrscht noch einige Unklarheit, welche
Filtersysteme bei welchen Nutzfahrzeug-
Schadstoffklassen zu der ersehnten ,grii-
nen Plakette” oder einer reduzierten Auto-
bahnmaut fithren.

Die Umweltzonen, welche fiir Fahrzeu-
ge ohne Plaketten gesperrt sind, werden
vermutlich in diesem Jahr auf bis zu 25
anwachsen. In den Folgejahren werden
sogar bis zu 40 prognostiziert. Stidte und
Kommunen sind verpflichtet Umweltzo-
nen einzufiihren, sollten die Feinstaub-
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grenzwerte an mehr als 35 Tagen im Jahr
iberschritten werden.

Die uneingeschrinkte Zufahrt in die
Innenstadtbereiche wird nur noch Fahr-
zeugen erlaubt sein, welche die geforder-
ten Schadstoffgrenzwerte einhalten. Nur
in diesem Fall wird von den zustdndigen
Behorden eine griine Plakette erteilt. Hier-
von erheblich betroffen sind Gewerbetrei-
bende, die zur Belieferung ihrer Kunden
auf den uneingeschrankten Zugang in das
Stadtgebiet angewiesen sind. Auch viele
Logistik-Unternehmen, die ihren Sitz in
einer Stadt mit eingefiihrter Umweltzone
haben, unterliegen den Einschrankungen.
Zwar erteilen viele Kommunen Sonderge-

nehmigungen, diese gelten jedoch ledig-
lich fiir die Umweltzone der ausstellenden
Stadt.

Eingeschrankte Zufahrt

Verschiedene Einsatzbereiche und Mo-
torbelastungen der Fahrzeuge erfordern
speziell abgestimmte Filtersysteme, die
eine reibungslose Funktion ermdoglichen.
Die Firma PURI tech ist auf die Entwick-
lung und Herstellung von Dieselpartikelfil-
ter insbesondere fiir die Nutzfahrzeug-
Nachriistung spezialisiert und bietet fiir
nahezu alle Anwendungsbereiche geeigne-
te Filtersysteme an, welche sich automa-



tisch wahrend des Fahrzeugbetriebs per-
manent selbstreinigen. Fiir Nutzfahrzeuge
mit hoherem Motorlastanteil bietet sich
das PURI-tech-DPF-1-Filtersystem an. Typi-
sche Anwendungsfille sind Nutzfahrzeuge
die auch im Uberlandverkehr gefahren
werden.

Zusatzlicher Vorfilter

Das PURI-tech-DPF-2-Filtersystem be-
sitzt im Gegensatz zum DPF-1 einen zu-
satzlichen Vorfilter, welcher den Filterein-
satz auch bei Fahrzeugen ermdglicht, die
ausschlieflich im Stadtverkehr eingesetzt
werden. Sehr hdufig finden sich allerdings
auch Anwendungsfille, in denen die not-
wendige Abgastemperatur zur passiven Re-
generierung nicht erreicht wird. Dies liegt
vor allem bei Fahrzeugen vor, die aus-
schlieflich im Stadtverkehr bei niedriger
Motorbelastung (stop-and-go) gefahren
werden. Genau fiir diese Einsatzzwecke
bietet PURI tech ihr ,aktives” DBS/DAS-Fil-
tersystem an.

Samtliche PURI-tech-Filtersysteme errei-
chen Feinstpartikel-Abscheideraten von
iiber 99 Prozent, sind fiir den Dauerbetrieb
ausgelegt und eignen sich fiir die Nach-

Funktionsprinzip: o

Dank Dieselein-
spritzung wird die
permanente Filter-
selbstreinigung
auch bei geringer
Belastung des
Dieselmotors
ermaglicht.

Temp .~

Filter

Zentraleinheit

\Vor-
Filter

Temp
' vor [

Diesel
| Einspritz-
leistung

Gegendruck

Fotos: PURI tech

riistung. Der Einbau ist einfach und rasch
durchftihrbar, da fiir gdngige Fahrzeuge
komplette , Einbau-Kits“ zur Filtermontage
anstelle des Schallddmpfers verfiigbar sind.
Alle PURI-tech-Filtersysteme sind dariiber
hinaus modular aufgebaut. Dadurch stellt
sich der Wartungsaufwand denkbar ein-
fach dar und beschrinkt sich im Wesent-
lichen auf die periodische Filterreinigung.
Diese Filterreinigung ist grundsatzlich bei
Filtersystemen aller Anbieter notwendig,
auch bei selbstreinigenden Systemen. Zwar
wird der Rufl verldsslich im Fahrbetrieb
ausgebrannt (der Filter wird regeneriert), es
bleiben allerdings immer nichtbrennbare
Metallascheablagerungen zuriick, die aus
dem Motorolverbrauch des Fahrzeuges

stammen und den Filter im Lauf des Fahr-
zeugbetriebes verstopfen.

Steht eine Filterreinigung an, erhalt der
Fahrzeughalter vorab ein Filter-Austausch-
modul. Dieses wird dann gegen das zu
reinigende Filtermodul ausgetauscht. Die
Filterreinigung erfolgt bei einem PURI-
tech-Servicestiitzpunkt. Nach wenigen Ta-
gen erhalt der Betreiber sein sauberes Fil-
termodul zuriick, welches wieder gegen
das erhaltene Filtermodul ausgetauscht
wird. Die notwendige Filterreinigung stellt
jedoch keine merkliche Belastung fiir den
Fahrzeugbetreiber dar, wenn man bedenkt,
dass bei PURI-tech-Systemen diese Reini-
gungsintervalle 100.000 km und mehr be-
tragen konnen.

\VETTER

QualitdtsGabelzinken - QualityForks

www.gabelzinken.de

Telefon 02736 4961-0 - Telefax 02736 4961-12 - e-mail: info@gabelzinken.de



Keine Hexerei: Dank des ANS-Systems von Siemens kann der fahrerlose Nissan-Stapler
in jeder Umgebung ohne vorherige Installationsarbeiten eingesetzt werden.

Neue Wirtschaftlichkeit

D Nissan prasentiert fahrerlosen Elektrostapler

FAHRERLOSE TRANSPORTSYSTEME.
Angesichts der weltweiten Verkettung von
Logistik-Prozessen sowie gestiegener Trans-
portkosten spielt Wirtschaftlichkeit in der

Logistik eine immer grofere Rolle. Um
dem Kostendruck effektiv begegnen zu
konnen, sind Unternehmen auf innovati-
ve Optimierungsldsungen angewiesen.

Staplerhersteller Nissan bietet jetzt
einen fahrerlosen Elektro-Vierradstapler
mit dem neuartigen ,, Autonomen Naviga-
tions-System“ (ANS) von Siemens an, das
die Abwicklung von Transportaufgaben
unterschiedlichster Art ermdoglicht. Festge-
legte Quelle-/Ziel-Beziehungen werden im
Stapler hinterlegt, der die definierten
Transportauftrage mit hochster Prazision
ausfithrt. Die Brems- und Beschleuni-
gungsvorgange sind gleichmafig, die For-
dergeschwindigkeiten kontinuierlich und
Fahrerfehler insgesamt reduziert, was die
Fehlerquote und damit die Unfallrate
senkt. Auch die Lebensdauer der Trans-
portgerdte erhoht sich. Trotzdem ist der
Stapler dank einfacher Programmierbar-
keit flexibel einsetzbar: Zur Fahrwegpro-
grammierung gentigt eine Lernfahrt mit
dem Gerat, Kursainderungen konnen kurz-
fristig und innerhalb weniger Minu-
ten eingebunden werden - auch zeitlich
befristet.

Die Fahrauftrdge empfingt der mit ANS
ausgestattete Stapler iiber eine einfache
Wireless-LAN-Verbindung. Sofern diese
nicht, wie in den meisten Betrieben, vor-
handen ist, ldsst sie sich mit geringem
Aufwand nachriisten. Die Navigation
erfolgt tiber natiirliche Landmarken - in
der Regel geniigt die Tragerstruktur der
Hallendecke - und liefert damit die noti-
gen Navigationsinformationen. Weitere
Systeme zur Orientierung sind nicht mehr




notig. Durch die innovative 3D-Laser-
navigationstechnologie des ANS-Systems
konnen die fahrerlosen Elektro-Vierrad-
stapler ohne Installationsarbeiten am
Gebdude und somit auch kurzfristig in
verschiedenen Hallenumgebungen einge-
setzt werden. Der Nissan-Elektro-Vierrad-
stapler verfiigt mit dem ANS-System von
Siemens in Hauptfahrtrichtung tber eine
integrierte Hinderniserkennung iiber den
gesamten Fahrzeugumriss — Ladung ein-
geschlossen. So vermeidet das Gerdt
Zusammenstofle mit Hindernissen — auch
wenn diese nicht auf dem Boden ste-
hen. Selbst in komplizierten Bahnho6fen
bewegt sich der Stapler sicher und sto-
rungsfrei. Vor allem die niedrigen In-
standhaltungskosten und eine hohe Ver-
fiigbarkeit waren als Hauptanforderungen
an die Wirtschaftlichkeit zielfithrend bei
der Entwicklung des ANS-Systems.

Die eingesetzten Komponenten ent-
sprechen gingigen Standards, sodass das
eigene Personal Instandhaltungsarbeiten
in definierten Umfdngen {ibernehmen
kann. Die Hardwarekomponenten des
ANS-Systems entsprechen allesamt dem
Industriestandard, sodass die Kosten fiir
Ersatzteilhaltung und -austausch mog-
lichst niedrig sind. Ein weiteres Plus
fiir optimale Wirtschaftlichkeit, die mit
dem ANS-System im Nissan-Elektro-Vier-
radstapler eine vollig neue Dimension
erreicht.

Geschickt beschickt

TRANSPORT. Die Druckerei
Bauer Druck (BDN Sp.z 0.0.)
im polnischen Nowogrodziec
setzt inzwischen die dritte
Rollenbeschickungsanlage in
ihrer Produktion ein. Solving
Deutschland lieferte hierfir
eine sicher laufende Komplett-
I6sung, die die Beschickung
fast schwerelos ermdglicht.
Die Papierrollen werden mit
dem Solving-Easy-Mover aus
dem Lager gerollt. Hier tiber-
nimmt der Luftkissentranspor-
ter. Die bis zu 9 t schweren
Rollen mit unterschiedlichen Durchmessern und Langen werden nun di-
rekt vom Boden aufgenommen. Auf dem Luftkissentransporter wird die
Rolle problemlos gedreht, ausgepackt und fiir den Einzug in die Druk-
kmaschine vorbereitet.

Manuell gefiihrt und leicht zu steuern ,schwebt” die Rolle nun ganz
prazise bis Uber die zur Anlage gehdrende Hubbiihne. Die Hubbiihne
wird zwischen den Gabeln des Transporters hochgefahren und hebt die
Rolle vollautomatisch bis zur Einachsposition an.

Solving hat nach eigenen Angaben inzwischen (iber 50 solcher erfolg-
reich eingesetzten Rollenbeschickungsanlagen an verschiedene Drucke-
reien geliefert. Solving ist seit rund 25 Jahren in der Herstellung von Flur-
fordersystemen auf Luftkissenbasis tatig. Die Hauptkunden finden sich
neben der Druck- und Papierindustrie im Fahrzeug- und Motorenbau.

Es liegt was in der Luft: Der
Solving-Luftkissentransporter
nimmt die schweren Papierrollen
direkt vom Boden auf.

Foto: Solving

Industrie- und Kranstaplerverleih 1-32 t

Seitenstapler/Gelandestapler
Minibagger, Radlader, Kompressoren
Fordermittelvermietung
Innerbetriebliche Maschinenumsetzung
Komplette Betriebsumziige
Industriemontagen
Schwerlastspedition bis 8o t
Tieflader-/Spezialtransporte
Schwergutlager, Halle und Freigelande

Schwerlast-Stapler mit Zinken und Dorn fiir Collitransporte
Alle Antriebsarten, diverse Anbaugerdte und Sonderausriistungen
Baumaschinen und Teleskopstapler bis 13 m HH

Rogels Spezialtransporte GmbH - Gruitener Strae 158 - 42327 Wuppertal
Telefon: (02 02) 730085-87 - Telefax: (0202) 733163 - www.roegels-spezialtransporte.de




LAGERTECHNIK ‘

Shuttle-Service

b Gestiegenen Leistungsanfor-
derungen in Kleinteilelagern

wird der pfalzische Lagertech-
nik-Spezialist psb nach eigenen
Angaben durch die Entwicklung
des Shuttle-Systems vario.sprinter
gerecht. Dabei wird ein Shuttle
mittels eines Lifts in eine Ebene
einer Regalgasse gehoben, fahrt
selbststandig zum Zielfach und
lagert dort das/die Transporthilfs-
mittel (Behalter, Kartons oder
Kassetten) ein- bzw. aus. Mit
dem vario.sprinter kann laut psb Flexibel durch die Liifte: Der Aviator kann mit verschiedenen

die Leistung im automatischen Lastaufnahmemitteln arbeiten.

Kassettenlager den jeweiligen Foto: Westfalia
Anforderungen sukzessive ange-
passt werden. Bei steigenden

Leistungsanforderungen kénnen Neuer Uberﬂiegel’

weitere Shuttles je Gasse problem- . . ..

los nachgeriistet werden. Zudem ) Regalfahrzeug Aviator von Westfalia automatisiert alle Lagertypen

bietet der vario.sprinter den Vor-

teil groRerer Redundanz beim Ein- AUTOMATION. Lager mit flurfreien  jiingsten Entwicklungen auf diesem
satz von zwei und mehr Einheiten Regalfahrzeugen gehoren derzeit zuden  Gebiet gehort der Aviator von Automa-
je Lagergasse. In einem GroRpro- Innovationen der Intra-Logistik. Zuden tisierungs-Spezialist Westfalia.

jekt bei einem Automobilhersteller
sind derzeit 24 vario.shuttles im
Einsatz.

Mehr Platz zum Arbeiten

BEDIENGERATE. Einfahrregale kénnen sich in der Praxis oft als schwer-
fallig erweisen, weil sie oft nur mit groRem Platzaufwand bedient werden
konnen. Lagertechnik-Spezialist Dynaroll hat eine Lésung entwickelt, mit
der die Regale auch bei laufendem Betrieb schnell und sicher umgeristet
werden konnen.

Jede Etage wird dabei direkt vom Gang aus bedient. Die Anzahl der Artikel
kann somit, je nach Anzahl vorhandener Etagen, vervielfdltigt werden. So
kann sogar die Bodenebene zum Kommissionieren genutzt werden. Insge-

=
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)
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Anpassungsfihig: Fiir steigende samt konnen so gleichzeitig deutliche Zeitgewinne im Lagerbetrieb erzielt
Leistungsanforderungen kann der werden. Laut Dynaroll haben bereits einige namhafte Firmen wie Edeka,
vario.sprinter von psb problemlos Nestlé-Scholler, Bofrost oder MUK Logistik mehrere Lager zu ihrer Zufrieden-

Hochioerusteiuerder. heit auf das neue System umgeriistet.
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Er funktioniert nach Angaben seiner Entwickler als ein-
ziges flurfreies Regalfahrzeug mit verschiedenen Last-
aufnahmemitteln (LAM). So nutzt der Aviator fiir das
Handling von Paletten verschiedenster Gréfien, Volumen
und Gewichte neben klassischen Teleskopgabeln auch die
Satelliten-Technologie.

Westfalia stattet die Hubplattform seiner flurfreien
Regalfahrzeuge (RFZ) dann mit einem so genannten Satel-
liten-Bahnhof aus. Das ist eine in den Aviator integrierte
Plattform, aus der ein Kanalfahrzeug in beliebiger Tiefe in
die Lagerkandle fdahrt. Unabhidngig vom verwendeten
LAM steigert eine simultane Fahr- und Hubbewegung die
Leistung des Aviator. Eine weitere Leistungserh6hung
kann erzielt werden, wenn zwei Gerite {ibereinander eine
Gasse durchfahren. Westfalia hat so ein System gerade
beim Schweizer Chemie-Unternehmen Sika realisiert.

,Der Aviator ist buchstdblich unser neuer Uberﬂieger”,
sagt Diplom-Ingenieur Stefan Bonifer, Experte fiir Lager-
automatisierung bei Westfalia. ,Der Name Aviator ver-
deutlicht, dass das Gerdt Logistik-Systeme von oben aus
bedient und wie im Flug die Gassen durchfdhrt”, so Boni-
fer. Die Logistik-Software Savanna.net ibernimmt die
Steuerung des Aviator. Sie berechnet optimale Geschwin-
digkeiten, Beschleunigungen und daraus resultierende
Schwingungen (Oszillationen) von Lagergerdt und Ware
bei den Fahrten des an Seilen auf- und abfahrenden RFZ.
Das Modul.move berechnet und steuert die zeitoptimale
und effiziente Bahnkurve, zum Ausgleich der Schwingun-
gen der flurfreien Gerdte — besonders bei simultanen Fahr-
und Hubbewegungen durch das Hochregallager.

Raumgewinn: Kommissioniertunnel im
umgertiisteten Edeka-Lager.

Foto: Dynaroll

Die Kraft, PAUS
die was hlfl#ﬂi: Gabelitanles
won
9-35t
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PAUS PGS Serie: EFA ﬁ
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Hermann Paus Maschinenfabrik GmbH, Emsbren
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Es ist angerichtet

) Zusatzliche Arbeitsplatz-Ergonomie durch Flexlift-Hubvorrichtung

HUBTISCHE. Aufgrund der Harmoni-
sierung innerhalb der EG steigt der Finsatz
von standardisierten Europaletten stetig.

Y Sstufenlos verstellbar: Flexlift
hat den Flachform-Hubtisch in
E-Form konzipiert und mehr als

eingeplant werden.

liefert. Die Auslegung dieses Hubtisches
richtet sich sowohl nach den Standard-
Abmessungen der Europalette mit ihren
drei Stegen als auch an den Abmessungen
und der Funktion eines Gabelhubwagens.
Gewichte bis zu 2000 kg konnen ohne
Probleme auf den Hubtisch aufgebracht
oder abgenommen werden. Wichtig ist
hierbei, dass der Hubtisch an jeder beliebi-
gen Stelle und ohne bauliche Maffnahmen
aufgestellt werden kann. Ein elektrischer
Anschluss garantiert bereits die einwand-
freie Funktion.

Zu den besonderen Vorteilen des Kon-

6000 Mal geliefert. . . L . .
zeptes zdhlt einerseits die variable Hohen-
Kl Ergonomie: Fiir einen kom- verstellbarkeit, andererseits soll hier die
fortableren Arbeitsplatz sollte umlaufende Fufiraumfreiheit um den
eine verstellbare Vorrichtung gesamten Hubtisch genannt werden. Hier-

durch ist es moglich, ganz dicht an den

Hubtisch heranzutreten. Da die Antriebs-
mechanik und der Hydraulikzylinder voll
in der nur 70 mm hohen Tischplattform
integriert wurde, konnte auf eine storende
Bodengruppe verzichtet werden.

Die hartverchromte Kolbenstange liegt
somit beschddigungs- und verschmut-

Die Flexlift Hubgerdte GmbH hat hierfir ~ zungsgeschiitzt in der Tischplattform.
einen Flachform-Hubtisch in E-Form ent- ~ Auch ldsst sich dadurch der Hubtisch
wickelt und bereits mehr als 6000 Mal ge- im hochgefahrenen Zustand leicht von

Neue Trends in der Lagerverwaltung IWL présentiert internationale Studie

STUDIEN. Im letzten Jahr hat sich der Markt fir Lagerver-
waltungssysteme zuriickhaltend positiv entwickelt. Das ist
das Ergebnis der neuen Studie LVS-Markt 2007-2008,

Was geht

im Lager?

Die Studie
LVS-Markt
2007-2008
gibt Antworten.

Foto: IWL
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die in Deutschland von der Logistik-Beratung IWL durch-
gefiihrt wurde. An der internationalen Befragung beteilig-
ten sich auch uber 20 deutsche LVS-Anbieter. Indikator fur
die aktuelle Entwicklung ist die Zahl der Neuinstallationen
bzw. Neukunden der diesjahrigen Studienteilnehmer.

Ein zentraler Grund fiir das verhaltene Wachstum ist nach
Einschatzung der IWL-Logistik-Experten nach wie vor die
Unentschlossenheit der Verantwortlichen, ob erstmals bzw.
ein neues LVS eingesetzt werden soll. Gleichzeitig geht der
Trend - so das Ergebnis der neuen Studie — nach wie vor
hin zu integrierten Systemen und weg von Best-of-Breed-
Losungen. Eine Zusammenfassung der Studie ,LVS-Markt
2007-2008" steht im Internet unter www.iwl.de zum
kostenlosen Download bereit.



einem Aufstellungsort zum anderen be-
wegen. Der hohe Sicherheitsstandard ent-
sprechend der EN 1570 und der Schweizer
SUVA ist Standard. Baumuster-Priifung,
TUV-Abnahme und die europdische Kon-
formitdtserkldrung ist fiir die Standard-
Ausfiihrungen vorhanden.

Der Einsatz hochwertiger Materialien
und Bauteile von Markenherstellern sol-
len dariiber hinaus eine lange Lebensdau-
er garantieren. Da die umlaufende Fuf3-
schutzkontaktleiste rein hydraulisch
geschaltet wird, befinden sich keine elek-
trischen Anschliisse am Hubtisch selbst.
Ersetzt man den elektro-hydraulischen
Antrieb durch einen pneumatischen
Druckumsetzer, so kann der Hubtisch
auch in der hochsten Ex-Schutz-Klasse
problemlos eingesetzt werden. Mit dem
neuen Multifunktions-Hubtisch kann der
Kunde auch fiinf Zusatzgerite (z. B. Neige-
gerdt, Drehplattform oder auch Rollen-
bahnaufsatz) als Zubehor ordern, wobei
die Optionen nach Angaben des Herstel-
lers untereinander austauschbar sind. Der
Nutzer soll zum Umbau nicht mehr als
zehn Minuten benétigen und kann dabei
die Teile je nach internem Bedarf auch
kurzfristig nachbestellen.

Mit Sinn und Bestand

LAGERVERWALTUNG. Software-
Spezialist Inform ladt Entscheider
aus GroRhandel und Industrie am
9. Oktober zum add*ONE-Praxis-
tag nach Singen ein. Neben einer
Besichtigung der Gro3handels- Foto: Inform
zentrale der Okle-Gruppe werden
Fachvortrage zum Thema Opti-
mierung des Bestands-Manage-
ments angeboten. Im Mittelpunkt
stehen praxisnahes Wissen und
intensive branchenspezifische
Dialoge mit Fachkollegen anderer
Unternehmen sowie Beratern aus dem Hause Inform. Infos und Anmel-
dung im Internet unter www.addone-praxistag.de/okle. Die Okle GmbH
GrofRlhandelszentrale beliefert mehr als 450 Lebensmittel-markte mit
rund 11.000 verschiedenen Artikeln aus ihrem Vollsortiment mit Troc-
ken-, Frische- und Tiefkiihlartikeln. Das in der dritten Generation gefiihr-
te Familienunternehmen erwirtschaftet mit rund 210 Mitarbeitern einen
Jahresumsatz von tber 200 Mio. Euro. Die Okle-Gruppe setzt add*ONE
zur Optimierung ihres Lebensmittel-Vollsortiments ein. Acht Disponen-
ten lassen sich von der Software bei der Bedarfsprognose und diversen
Controlling-Aufgaben unterstitzen.

add*ONE-Einblicke:
Interessierte kénnen sich
vor Ort informieren.

Hako

Clean ahead

Top-L6sungen fur die
perfekte Transportlogistik.

Und dazu Top-Service.
Fordern Sie unsere Informationen an!

Hako-Werke GmbH .
Abt. HI 208 ”Ich will mehr.
D-23840 Bad Oldesloe i 17
= 04531-806 365 Ich will Hako!
www.hako.com

erfolgreich verhandeln -
sicher und gut entscheiden!

MOBILE MASCHINEN

Marktubersicht — Preise — Bewertung

- LECTURA
www.lectura.de Fachverlag



Der Chip fiirs Grobe

D Der RFID-Spezialist Sokymat
Automotive hat einen neuen
robusten Transponder fiir die
Logistik und Lagerverwaltung in
rauen und anspruchsvollen Um-
gebungen entwickelt. Der neue
Tough-Operation-Performance-
(T.O.P.) Disc-Transponder ist nach
Angaben seiner Entwickler ideal
fur die Ortung und Verfolgung
von Paletten, Fassern, Containern
und Fahrzeugen geeignet. Sein
Einsatzumfeld erstreckt sich eben-
falls tber die Identifikation von
Werkzeugen, die Prozess-Steue-
rung sowie die Abfallwirtschaft.
Dabei ist er speziell fiir den harten
Industrie- und Aufleneinsatz ent-
wickelt worden. Der T.O.P.-Disc-
Transponder arbeitet mit Frequen-
zen von 125 kHz +/- 6 kHz und
RF64 Chip. Er ergéanzt die beste-
hende Transponder-Familie von
Sokymat Automotive fiir indus-
trielle Anwendungen, einschlief3-
lich dem automotiven Bereich
und der Zugangskontrolle. Des
Weiteren eignet er sich fiir Metall-
anwendungen und ist in verschie-
denen Farben verfiigbar.

Runde Sache: Der neue T.0.P.-
Disc-Transponder ist vor allem fiir
anspruchsvolle Einsdtze wie z. B.
in AuBBenbereichen konzipiert.
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Nach Belieben: Individuelle Anfertigungen — hier ein Blechlagerturm mit
Ziehtisch — gehdren zu den Stdrken von Liitzenkirchen Lagertechnik.

Foto: Liitzenkirchen

Individuelles aus einer Hand

) Lagertechnik von Liitzenkirchen verdichtet Kapazititen

REGALBEDIENGERATE. Sonderkons-  aus dem bergischen Leichlingen an.
truktionen im Bereich der Lagertechnik ~ Den Schwerpunkt bilden dabei manuell
bietet der Lagerspezialist Liitzenkirchen  gefithrte Regalbediengerdte, die im Zu-

Belastbarer Neuling

PALETTEN. Schoeller Arca Systems hat sein umfangreiches Palettenpro-
gramm erweitert: Die BiPP-Palette 6080 HR+3R hat in der Standardausfiih-
rung ein offenes Deck, einen Rand von 6 mm, ist mit drei Kufen ausgestattet
und eignet sich besonders flir den Transport von schweren Lasten mit einem
Gewicht von bis zu 1000 kg. Das verstarkte Oberdeck und die verrippte
Unterseite garantieren bei relativ kleiner Flache eine hohe Stabilitat. Die Anti-
Rutsch-Beschichtung auf dem Oberdeck und die Anti-Rutsch-Einsdtze am
Unterdeck und an den Kufen erh6hen die Sicherheit der Kunststoffpalette
und bilden einen Gleitwert, der mit dem von trockenem Holz vergleichbar
ist. Bei Bedarf konnen die Kufen auch mit weiteren Gummistoppern ausge-
stattet werden. Handgriffe am Oberdeck, abgerundete Ecken und sehr groRRe
Einfahroffnungen fiir Stapler an allen Seiten ermdglichen ein einfaches Hand-




sammenhang mit Regalen eine sehr hohe Verdichtung der
Lagerpldtze und eine effiziente Ein- und Auslagerung bei
gleichzeitig hochstmdglicher Verfiigbarkeit des Lagergutes
ermoglichen.

Die Stdrke Liitzenkirchens liegt nach eigenen Angaben
darin, dass sowohl Regale als auch die Bediengerdte aus
einer Hand geliefert werden, was wiederum hohe Flexibi-
litdt in Bezug auf Kundenwiinsche gewéhrleistet. Somit
konnen Konstruktionen mit bis zu 20 m Spannweite,
10 m Regalhohe und 3000 kg Tragfahigkeit konstruiert
und gefertigt werden.

In der Vergangenheit wurden laut Liitzenkirchen viele
Werkzeuglager eingerichtet. Dabei wird vor allem Wert auf
brandsichere Lagerung sowie auf eine effiziente Auslas-
tung durch eine optimierte Ausnutzung der Hallenhohe
und der vorhandenen Flache gelegt. Auch andere Sonder-
losungen, wie z. B. Langgutlagersysteme und Blechlager-
tiirme werden individuell gefertigt. Zurzeit werden Blech-
lagertiirme hergestellt, deren einzelne Schubladen bis zu
15 t Gewicht bei 9 m Lagerhohe tragen.

Die Besonderheit hierbei ist, dass der Durchgang,
der normalerweise fiir das Regalbediengerdt ,reserviert”
ist, wahrend der Zeitrdume, in denen das Regalbediengerat
nicht benutzt wird, dem allgemeinen Werksverkehr zur
Verfligung steht. Weiterhin gehoéren zum Herstellungs-
programm Schwerlastausziige fiir vorhandene oder neu
zu liefernde Regalsysteme, Palettenregale, Verschieberega-
le, Kragarmregale, Wabenregale, Biihnenbeschickungen,
Transportgerate, Lagerbiihnen, Blechlagertiirme etc. - alles
auch zur Auenaufstellung mit Dach und Wand.

Die neue BiPP-Palette 6080 HR+3R von
Schoeller Arca Systems zeichnet sich besonders
durch ihre hohe Belastbarkeit aus.

Foto: Schoeller Arca Systems

ling — sowohl manuell als auch automatisch. Auler-
dem konnen in eigenen Aussparungen Gurte zur
Ladungssicherung angebracht werden.

"JWo—NIinusgrade
herrschen sollen,

~braucht es ein
Plus an Leistung.

Abkiihlen auf minus 28° C. Draulien Sonne, drinnen Frost. Jedes

Tiefkiihllager bedeutet fir Material und Lagertechnik eine besondere
Herausforderung. Qualitat und spezielles Kénnen sind gefragt.

Von der Verankerung tber die Stahl-Konstruktion bis zur Isolier-
fassade. Die voestalpine Krems Finaltechnik bietet Ihnen diese
Kompetenz. In jenem hohen Grad, der mdégliche Schwachen von
vornherein kaltstellt.

Tel. +43/50304/14-634, e-mail: lagertechnik.vakf@voestalpine.com

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH voeStaI plne

www.voestalpine.com/finaltechnik EINEN SCHRITT VORAUS.



Pufferzone:

Der flexible Anprall-
schutz mit Gummi-
pufferung kann nach-
trdglich am Regal
montiert werden und
verhindert Beschddi-
gungen am Stapler.

Foto: Elvedi

Crashfestes Gummi

prallt und der Impuls auf den Stapler bzw.
das Regal tibertragen wird. Um Schédden
an den Staplerreifen zu verhindern, verfi-
gen Elvedi-Freitragerregale standardmaflig
iiber einen Fufisockel, der an den Seiten
abgerundet ist. Im Rahmen einer Weiter-
entwicklung hat Elvedi nun den Anprall-

) Elvedi entwickelt flexiblen Anprallschutz fiir Stapler

SICHERHEIT. Die Kanten von Regalen
sind in der Regel spitz und kénnen die
Staplerreifen bei der Warenein- und -aus-

lagerung beschéddigen. Dariiber hinaus
besteht die Gefahr, dass die Staplerzinke
ohne Abpufferung auf das Vollmaterial

1000 Kasten auf ei

Lagerraum-L6sungen von Apfel

LAGERSYSTEME. Basierend auf den Anforderungen im
eigenen Betrieb, hat der Dossenheimer Metallverarbeiter

verzichten zu missen. Ein Bespiel aus der Metallverarbei-
tung: In einem Apfel-Werkzeugschrank WKS lassen sich 240

Apfel ein Lagersystem entwickelt, das sich mit wenig Stellfla-
che zufrieden gibt, ohne Lagerkapazitaten einzuschranken.
So lasst sich beispielsweise Lagerraum nachtraglich in Pro-
duktionsraum umfunktionieren, ohne auf Lagerkapazitaten

Raumsparend gelagert:
Im Vertikalschrank von Apfel
lassen sich auf 1 m Breite
bis zu 1000 Lagersicht-
kdsten unterbringen.

Foto: Apfel
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Stiick Zerspanungswerkzeuge SK 40 auf nur 1 m Frontbreite
lagern. Zum Vergleich waren fiir die gleiche Anzahl an Werk-
zeugen sechs Mal so viele Roll-Ladenschranke gleicher Breite
notwendig. Als positiver Zusatzeffekt reduzieren sich durch
die vertikale Lagerung Zugriffs- und Ristzeiten durch den
beidseitigen Zugriff zum Lagergut, das sich dann mit dem
dazu passenden Werkzeugwagen WSW zum Maschinen-
oder Arbeitsplatz transportieren lasst. Statt Werkzeughalte-
rungen fir die Blechbearbeitung und Lagersichtkasten fiir
Kleinteile, werden die Schranke speziell fiir den Bereich Kfz
mit beidseitig bestlickbaren Lochwéanden ausgestattet. In
einem Vertikalschrank mit nur 1,30 m Frontbreite schlagt
man so das daflr sonst notwendige achtfache an Wandfla-
che. Auch fiir Kfz-Betriebe lassen sich hierzu passende Werk-
stattwagen mit Olauffangwanne oder Aufnahmen fiir tech-
nisches Gerat ausristen. Jeder Schrank und Transportwagen
kann dank modularer Bauweise einfach und schnell auf die
aktuellen Bediirfnisse des Anwenders umgeristet werden.



schutz mit einer mehrfach gelagerten Gummipufferung
versehen und verbessert auf diese Weise die Wirkung.
Trifft die Staplerzinke auf den Regalsockel, absorbiert die
Anprallvorrichtung einen Grofiteil der auftretenden Kréf-
te. Die Frontplatte weicht bis zu einem gewissen Grad ab,
die Zinke rutscht vorbei und die Platte federt wieder in
ihre Ausgangsposition zuriick. ,Der von uns entwickelte
Anprallschutz geht weit iiber die aktuellen Anforderungen
der Praxis hinaus. Das neue System bietet nicht nur direk-
ten Schutz fiir Stapler und dementsprechend fiir die trans-
portierte bzw. eingelagerte Ware, sondern es senkt gleich-
zeitig auch die Inspektions- und Wartungskosten, da das
Material erheblich geschont wird”, erldutert Edwin Miiller,
kaufmannischer Geschiftsfiihrer von Elvedi.

Weiterer Vorteil: Wenn das installierte Regalsystem
bereits iiber standardmafiig gekantete Frontplatten ver-
fiigt, konnen diese entsprechend geldst und nachtrag-
lich mit dem neuen, verbesserten Anprallschutz ausgestat-
tet werden. Nach Ansicht Miillers unterstreicht das Unter-
nehmen dadurch zusétzlich seine Position als Anbie-
ter modular konzipierter Losungen fiir mehr Sicherheit im
Lager.

Investition in Schnelligkeit

UNTERNEHMEN. Der Meisenheimer Lager-
technik-Spezialist Bito investiert derzeit mehr
als 700.000 Euro in eine neue Spritzgussma-
schine zur Kunststoffverarbeitung mit integrier-
tem Industrieroboter und rund 200.000 Euro
in ein neues, leistungsfahiges und umwelt-
freundliches Kihlsystem. Durch diese Mal3-
nahmen soll sich die Produktionskapazitat

im Bereich groRer Maschinen um 25 Prozent
erhohen. Die neue Anlage dient der Herstel-
lung verschiedener Behdltertypen von 400 x
300 mm bis 600 x 400 mm. Hersteller der
Spritzgussmaschine Duo Advanced, die 10 m
lang, 5,50 m breit ist und fast 60 t wiegt, ist
das osterreichische Unternehmen Engel. Es
handelt sich dabei nach Unternehmensanga-
ben um die schnellste derzeit am Markt ver-
figbare Maschine dieser GroRenordnung.
Die Produktionsleistung liegt bei bis zu 1700
Behaltern pro Arbeitstag.

Farbspritzen ohne Spriihnebe,

wit RO YXOING soritzpistoren U & ©
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¢ 4-Wege-Elektro-Seitenstapler bis 20 t
¢ Fahrerlose Transportsysteme

¢ Elektro-Hubfahrzeuge bis 30 t

Deutschland - Tel.: +49 (0) 661/20 95 - info@votex-bison.com - www.votex-bison.com
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Die Firma Liitzenkirchen Lagertechnik GmbH plant, produziert und
montiert Lager- und Betriebseinrichtungen alles aus einer Hand.

Schwerpunkt der Produktion ist die Herstellung von Regalsystemen mit auf-
gebauten Regalbediengeraten und Sonderkonstruktionen zu Serienpreisen.
Als anerkannter SchweiBfachbetrieb mit Zulassung liefert das Unternehmen
Sonderanfertigungen im Ausstattungsbereich bis zu kompletten Regalhallen.
Im Oktober 2001 konnte der Betriebsneubau mit Produktionshalle und Biiro-
flachen in Leichlingen bezogen werden. Hier werden von einem Team aus
19 Mitarbeitern spezielle Lager- und Betriebseinrichtungen hergestellt, die
weltweit bei namhaften Firmen im Einsatz sind.

Produktionsprogramm: Regalbediengerate, Palettenregale,
Verschieberegale, Kragarmregale, Wabenregale, Schwerlastschubladen,
Biihnenbeschickung, Transportgeréte, Lagerbiihnen, Lohnarbeit,
Lagerlift, Blechlagertiirme, Sonderkonstruktionen.

Liitzenkirchen Lagertechnik GmbH
Walter-Frese-StraBe 11 - D-42799 Leichlingen

Tel.: +49 (0) 2175/8979-0 - Fax: +49 (0) 2175/8979-17
www.luetzenkirchen.net - info@luetzenkirchen.net




ETIKETTEN

Kennzeichnung fiir
Maschinen und Bleche

) Vielféltige Etikettierlosungen fir
die blechverarbeitende Industrie
zeigt der Neu-Anspacher Hersteller
ICS auf der Fachmesse EuroBLECH,
die vom 21. bis 25. Oktober in
Hannover stattfindet. Unter ande-
rem stellt der Geschaftsbereich
Etiketten und Farbbander Produkt-
entwicklungen fiir schwierige 6lige
Untergriinde vor. Das Sondermate-
rial ICS Oil-Off wurde fiir den Ein-
satz auf oligen Flachen optimiert
und halt Wassereinwirkung und
Temperaturen bis 60 °C auf ver-
schiedensten Metalloberflachen
stand. Hierbei ist es egal, ob die
Flachen glatt, rau oder mit Bohr-
milch, Fett und Olspray beschich-
tet sind. ICS-Oil-Off-Etiketten fin-
den in der Kennzeichnung von
Motoren, Stahl und Blech, Gehau-
seteilen in der Automobilindustrie
sowie Regalsystemen Anwendung.
Speziell fir die Geratekennzeich-
nung stellt ICS sein neues Sonder-
material vor, das besonders be-
standig bei mechanischer und
chemischer Beanspruchung ist.

Foto: ICS

Beschreibbare Laserfolie:

Das Sondermaterial erméglicht

die Herstellung von farbigen Typen-
schildern in der Produktion.
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Platzsparendes High-Speed-Konzept:
Die SAT-Mobile von SIVAplan ermdglichen eine schnelle Ein- und Auslagerung.

Foto: SIVAplan

] (]
High-Speed-Materialfluss
) Neues Lagersystem von SIVAplan spart Platz und Kosten
LAGERSYSTEME. In den letzten an die Lager-Logistik drastisch verdn-

Jahren haben sich die Anforderungen  dert. Insbesondere die Getrankeindus-
von Unternehmen und deren Kunden trie stellt hochste Anspriiche an Ge-

Fehlerreduzierung per Funkchip

KOMMISSIONIERUNG. Gemeinsam mit dem Instutit fir technische Losungen
in der Logistik (ITL) hat Warehouse-Experte Ehrhardt + Partner den Kommis-
sionierwagen RFID-Multipicker entwickelt. Der Wagen mit integrierter RFID-
Technik ermoglicht laut Hersteller die parallele Kommissionierung von bis

zu 40 Auftragen sowie eine Reduzierung der Pick-Fehler und des Zeitaufwan-
des. Er eignet sich damit branchenubergreifend fiir die Kommissionierung
kleiner Artikel. Zunéchst verheiratet der Kommissionierer die mit RFID-Tags
ausgestatteten Behalter mit dem Kommissionierwagen. Ein Scannen der
Facher — wie beim Einsatz von Barcodes - entfallt. So wird das Ruisten des
Wagens erheblich beschleunigt. AnschlieRend wird der Kommissionierer tiber
den Touch-Fullscreen zum Entnahmeort gefiihrt und scannt den Lagerplatz.
Leuchtanzeigen am Wagen zeigen an, welche Artikelmenge in welchen




schwindigkeit, Warenumschlag und Lagerkapazitdt. Lager
mit 80.000 Palettenstellpldtzen und Einlagerungsleistun-
gen von 800 bis 1200 Paletten pro Stunde konten zum
Standard werden. Die Losung fiir solche ,High-Speed-
Lager” bietet nach eigenen Angaben das Troisdorfer Unter-
nehmen SIVAplan. Ausgangspunkt ist die vielfach bewéhr-
te Kanallagertechnik, die sich besonders fiir Lagergiiter
mit geringerer Artikelvielfalt eignet, wie sie hauptsachlich
in der Getrdnke- oder Lebensmittelindustrie vorkommen.
SIVAplan baut neben den herkdmmlichen Teleskoplagern
Kanallager, in denen die Paletten langs oder quer in Kand-
len von bis zu 12 m Tiefe eingelagert werden kdnnen.

Das neu entwickelte Konzept setzt auf eine Kombina-
tion aus mehreren SAT-Mobilen und wenigen Senkrecht-
forderern. Die SAT-Mobile sind Transferwagen, die auf
einer Ebene des Hochregallagers operieren und ein oder
zwei Kanalfahrzeuge (so genannte SAT-Gerdte) tragen,
die jeweils eine Palette in die Tiefe des Kanals transpor-
tieren. Die SAT-Mobile selbst konnen iiber spezielle Forde-
rer die Lagerebenen wechseln und so auf verschiedenen
Lagerebenen zum Einsatz kommen. Der vertikale Trans-
port der beladenen Paletten erfolgt mithilfe von Senk-
rechtforderern (SKF), die jeweils bis zu zwei Paletten trans-
portieren. Zur Leistungsoptimierung werden die Paletten-
forderer in der Mitte des Hochregallagers positioniert.

Das flexible Konzept von SIVAplan erlaubt einen
modularen Aufbau des Lagers und einen schrittweisen
Ausbau der Kapazitdten. So kann ein Lager mit zehn Ebe-
nen und vier SAT-Mobilen beginnen und spiter werden
fiir hohere Leistungen zusétzliche Gerite einfiigt.

= Kipphehdlter, Arheitshdhnen, Schneardum:
perdte, Schaufeln, Fasshandlinggerate elc.

=+ Auffangwannen, Fassregale, Brandschutz-
Caontainer, Gefahrsiofiager eic

== Sondarabiall-Bahdlter, Schadstoff-Comainer
mohile Tankstallen elc
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Behilter abgelegt werden soll. Ist die Kommissio-
nierung aller Auftrage abgeschlossen, wird der RFID-
Multipicker zum Warenausgang geleitet, die Behal-
ter entnommen und per RFID-Tischlesegerat erfasst.
Damit ist gewahrleistet, dass die Kommissionier-
behalter in nachfolgenden Arbeitsschritten nicht
vertauscht und die kommissionierten Auftrage tiber
den gesamten Kommissioniervorgang liickenlos
nachverfolgt werden kénnen. Der RFID-Multipicker
ist je nach Kundenwunsch mit einer elektronischen
Antriebstechnik ausgestattet, die ihn besonders
leichtgéngig und einfach bedienbar macht. Bereits
vorhandene Kommissionierwagen konnen ebenfalls
mit der E+P-Technologie ausgestattet werden.

lhre FACHDATENBANK im Interpet

acrecssimo_

Vehicles and more GmbH | Am Hafen 10 | 27432 Bremervorde
Telefon: (047 61)9947-0 | Telefax: (047 61)9947-22/-23
www.adressimo.de

Neu: Axial- /Schraggelenklager

Standard * Motorsport-Serie * Hydraulik-Serie * zéllige
Serie * Winkel-/ Gubelgelenke * Sonderanfertigungen

Siemenssralie 13 * D-72348 Rosenfeld * Tel: 07428/9385-0
Fax: 07428 /9385-25" infoBfura.de ™ www.furo.de




Computer,
ubernehmen Sie!

) Um Flurférderzeuge auf die
optimalen Fahrwege zu lotsen
und fehlerhafte Kommissionierung
zu verringern, sind unterstiitzende
IT-Lésungen notwendig. Das
Betriebssystem bildet die Grund-
lage der Softwarelosung und soll-
te iber entsprechende Features
zur Funktionssicherheit verfligen.
Wenn alles (iber einen zentralen
Server lauft, bieten sich die Losun-
gen Windows CE oder Linux an.
Wird die Anwendung lokal
installiert, fallt die Auswahl meist
auf Windows XP embedded oder
auf Windows XP Professional.
Hohe Verfligbarkeit im Funkbe-
reich ist eine weitere wichtige
Voraussetzung fiir mobile Anwen-
dungen. Abhdrsicherheit kann
heute mittels Verschliisselungs-
verfahren bis hin zu WPA 2
gewahrt werden. Zum anderen
und kritischer zu sehen, ist das
Thema Roaming zwischen zwei
benachbarten Access-Points.
Daher ist bei der Auswahl eines
Terminalanbieters darauf zu
achten, dass der Terminalher-
steller tiber eine Entwicklungs-
tiefe verfiigt, die ihm erlaubt,

die WLAN-Karte auf die entspre-
chenden Anforderungen zu opti-
mieren.

Hauptsache, es
funkt: Es kommt
vor allem auf die

WLAN-Technolo-

gie an.

Foto: ADS-tec

Auf Herz
und Nieren:
Im Eisen-
mann-Test-
center wurde
das Vario-
Tow-System
beim Dauer-
test gepriift.

i .
@ Foto: Eisenmann

Elektrische Hingebahn

b Neues Schleppsystem von Eisenmann fiir Gabelhubwagen

FORDERTECHNIK. Das jetzt von
dem schwabischen Fordertechnik-Spezi-
alisten Eisenmann neu entwickelte Ga-

belhubwagen-Schleppsystem VarioTow
kombiniert den klassischen Gabelhub-
wagen mit der Elektrobahn. Die High-
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Gegen kleine ,Lagerschaden”

SAFETY. Fur die sichere und effektive Reparatur beschidigter Regalstiit-
zen und -streben bietet die Klein GmbH das neue Instandsetzungsset
Robusto. Das gepriifte Reparaturset vermeidet einen teuren Komplett-
austausch beschéadigter Regalstiitzrahmen.

Zunachst werden die defekten Regalstlitzen gerichtet und im Anschluss
mit einem verzinkten, mindestens 4 mm dicken U-Profil verstarkt bzw.
stabilisiert. Das Set eignet sich dartiber hinaus auch fiir die Instandset-
zung von beschadigten Regalstreben. ,Die Reparatur fiithren wir bei lau-
fendem Betrieb durch, sodass keine Produktivitatseinschrankungen ent-
stehen. Sind die Regalstiitzen nur leicht beschadigt, ist es in der Regel
zudem nicht notwendig, das Regal bei der Instandsetzung leer zu rau-
men. Durch die Nutzung unseres Reparatursets sparen die Lagerbetreiber
bis zu 80 Prozent der Reparaturkosten”, erldutert Klein-GmbH-Geschafts-
flihrer Egon Klein die Vorteile von Robusto.

Erhebliche Einsparungen erzielen Unternehmen demnach vor allem bei
der Reparatur an Regalen, die nicht mehr produziert werden.




Tech-Alternative zum Unterflurférde-
rer ist im Rahmen einer kundenspe-
zifischen Problemlésung entstanden.
Der franzosische Logistik-Dienstleister
GEODIS gab fiir seine neue Umschlag-
zentrale bei Paris ein Schleppsystem
mit der Mafigabe in Auftrag, sowohl
dem weit verzweigten Verteilernetz als
auch dem schwankenden Warenstrom
gerecht zu werden.

Die Umschlagzentrale Bonneuil en
France ist Europas groite Transport-
plattform. Fast 1300 Paletten pro Stun-
de miissen iber ein Netz von {iiber
2400 m Elektrohdngebahn-Schienen-
linge bewegt werden. Beim VarioTow
ist an den Elektrohdngebahn-Fahrwer-
ken eine Zugstange befestigt.

Zusitzlich werden handelsiibliche
Palettenhubwagen mit einer manuell
zu betdtigenden Spezialkupplung aus-
gestattet. So konnen die Gabelhub-
wagen als Transporthilfsmittel an die
Elektrohdngebahn angekoppelt wer-
den. Sind sie von der Elektrohédnge-
bahn abgekoppelt, konnen die Wagen

manuell eingesetzt werden - beispiels-
weise zu Be- und Entladevorgidngen
auf dem Lkw.

Die Elektrohdngebahn bei GEODIS
ist ausgelegt auf eine permanente Leis-
tung von rund 1000 Paletten pro Stun-
de. In Spitzenzeiten kdnnen bis zu
1275 Paletten in der Stunde bewegt
werden. Ausgestattet mit der flexiblen
Eisenmann-Steuerung konnen die
140 Fahrwerke variable Geschwindig-
keiten von 80 m/min auf Geraden und
60 m/min in den Kurven fahren. Die
Steuerungskonfiguration erlaubt Ziel-
anderungen noch wihrend der Fahrt.
Dadurch kann der Warenstrom we-
sentlich wirtschaftlicher bewdltigt
werden. Die Eisenmann-Steuerungs-
software wird jeweils individuell mit-
hilfe von Simulationen erstellt und
gleichzeitig optimiert.

Zusdtzlich dazu verringert eine in
Kombination damit eingesetzte Stan-
dardsoftware Inbetriebnahmezeiten
und erhoht somit die Anlagenverfiig-
barkeit.

Umlaufend sparsam

LAGERSYSTEME. Der jetzt erstmals auf der CeMAT 2008 vorgestellte
Hanel-EcoDrive setzt auf gleich zwei wesentliche Funktionen: In Verbin-
dung mit einem entsprechenden Lagerkonzept sorgt er fiir eine lber-
sichtliche Zwischenlagerung von groRen und kleinen Teilen und spart
darliber hinaus Energiekosten — und tragt damit einmal mehr zum
Schutz der Umwelt bei. Der Hanel-EcoDrive soll in Form einer effizien-
ten Energie-Riickgewinnung zu einem insgesamt 6konomischen
Antriebskonzept im , Lean-Lift” beitragen. Schwindende Ressourcen,
Zunahme der Umweltverschmutzung und des CO-AusstolRes sowie
steigende Energiepreise — Probleme, mit denen Unternehmen heute
immer stérker konfrontiert werden. Hénel sieht als Anbieter von Losun-
gen fir die interne Logistik nach eigenen Angaben eine Verpflichtung
seinen Kunden gegeniiber darin, umweltfreundliche Konzepte zu
offerieren. Dabei nutzt der jetzt prasentierte EcoDrive einen neuartigen
Frequenzumformer, um die Energie des herabfahrenden Extraktors
wieder in elektrische Energie umzuwandeln.

Baureihe»FE«

Standard fiir Europalette

Baureihe»FE«
mit 360° Drehplattform

Baureihe»FE«

mit Behélterneigeeinrichtung

FLEXLIFT
Hubgerate GmbH (==

Eckendorfer StraBe 115-117
33609 Bielefeld

Telefon 05 21/78 06-0

Fax 0521/78 06-110

internet: http://www.flexlift.de
e-mail: verkauf@flexlift.de



Kein Griff ins Leere: Den System-
Arbeitsplatz Bito-Ergo stellt Bito
unter anderem auf der Motek in

Stuttgart vor.

Foto: Bito

Ergonomie
jetzt oder nie

D Zu den ergonomischen Anfor-
derungen eines Werkstatt-Arbeits-
platzes gehort auch die Minimie-
rung von Arbeitswegen unter
anderem durch optimierte Greif-
positionen fiir die zu verarbeiten-
den Teile. Dieses Ziel hatte auch
Lagertechnik-Spezialist Bito bei
der Entwicklung des Baukasten-
Systems Bito-Ergo vor Augen. Die
modulare Einrichtung soll unter
anderem Ende September auf der
Fachmesse Motek in Stuttgart vor-
gestellt werden. Der Baukasten
besteht aus Systemrohr, Verbin-
dungselementen und reichhalti-
gem Zubehor wie Rollen- und
Trennleisten, Rader oder FiRe.
Das Systemrohr ist als kunststoff-
beschichtete Version in zwei ver-
schiedenen Farben erhaltlich, dar-
Uber hinaus in ESD-Ausfiihrung.
Durch dieses breite Programm
kann das System zu Bereitstellre-
galen, Transportgestellen, Durch-
laufregalen und anderen Konstruk-
tionen aufgebaut werden.

Von der Gruppe zur Location

b Neues Lagerprinzip von SSI Schifer

TEILELAGER. Kfz-Teile werden héu-
fig nach Teilenummern gelagert und
nicht nach ihrer Umschlaghdufigkeit.
Diese gruppennumerische Lagerung ist
zwar einfach organisiert, erfordert aber
viel Platz, da der Abstand der Ficher
und Fachbdden sich nach dem Platzbe-
darf der grofiten Teile richtet. Dadurch
verldngern sich die Arbeitswege und die
Ubersicht kann leicht verloren gehen.
Eine Alternative ist die volumenver-
dichtete Lagerung nach dem Locations-
Prinzip, das Lager-Experte SSI Schifer
erstmals auf der automechanika 2008
prasentiert. ,Fine Analyse des Artikel-

sortiments zeigt meist, dass tiber 25 Pro-
zent des Sortiments aus Artikeln mit
geringer Umschlaghdufigkeit gebildet
werden”, erkldart Heinz Storig, Key-
Account-Manager bei SSI Schéfer. ,Bei
der Locations-Lagerung wird das Lager
in Koordinaten eingeteilt. Die Artikel
werden mit Angabe des Lagerortes im
EDV-System erfasst und nach Um-
schlaghaufigkeit sowie Beschaffenheit
(Grofe und Gewicht) verwaltet und
gelagert.

Die Regalierungen und Fachverpla-
nungen sind so organisiert, dass die
Réume optimal genutzt werden und die

Aktuelles Produktprogramm

TEILE. Der neue Nfz-Katalog der ContiTech Power Transmission Group
ist da. Mit der Ubersichtlichen Zusammenstellung konnen Werkstatten
und Handler schnell die geeigneten Keilriemen, Keilrippenriemen sowie
Satz- und Verbundkeilriemen fiir Lkw, Busse und Traktoren finden. Con-
tiTech hat sein Lieferprogramm stark erweitert und bietet nunmehr das
umfangreichste Riemenprogramm fiir Nutzfahrzeuge in Europa an. Die
Zuordnungsliste, die tiber 1300 Nutzfahrzeuge erfasst, weist jedem
Fahrzeug die passenden Antriebselemente zu.
»Die Zuordnungsliste 2008/2009 wurde im Umfang gegeniiber dem
Katalog 2005/2006 deutlich erweitert. Sie enthalt Gber 8000 Riemen-
zuordnungen und bietet eine
Ubersicht tiber das aktuelle Pro-
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duktprogramm?, erlautert Jens
Heitkemper, Katalogverantwort-
licher bei der ContiTech Power
Transmission Group.

TR

Die neue Zuordnungsliste

der ContiTech Power Transmis-
sion Group fiir Lkw, Busse und
Traktoren.

Foto: ContiTech




Reserven nutzen:
Verschieberegale konnen helfen.

Foto: SSI Schdfer

am héufigsten bendétigten Teile den kiir-
zesten Arbeitsweg erfordern. Kleine Tei-
le lagern in Behiltern mit Unterteilung

oder Schubldden. Schubldden inner-
halb der Regale befinden sich in ergo-
nomisch giinstigen Hohen. Sperrige,
leichte Teile lagern oberhalb, sperrige,
schwere Teile unterhalb.” Laut SSI Sché-
fer lassen sich durch dieses Lagerprinzip
im Vergleich zur gruppennumerischen
Lagerung ein Grundflichengewinn von
bis zu 60 Prozent sowie Einsparungen
in der Kommissionierzeit von 30 bis
50 Prozent erzielen.

»Vvorteile der Locations-Lagerung
sind: hohe Lagerverdichtung und Erho-
hung der Lagerkapazitit, schnellere
Ein- und Auslagerung, kurze Wege- und
Greifzeiten, Lagerung nach Schnell-
und Langsamdrehern sowie Groflen-
gleichheit und Umschlaghaufigkeiten”,
restimiert Storig.

Neuer
Europart-Katalog

LITERATUR. Auf knapp 330
Seiten prasentiert der neue Euro-
part-Katalog ,Motoren und Moto-
renteile” fiir Nutzfahrzeuge zahl-
reiche Informationen rund um 550
Motorenvarianten der Fahrzeug-
hersteller Mercedes-Benz, DAF,
MAN, Scania und Volvo. Jede
Marke ist mit Ersatzteilen nebst
Bestelldaten beschrieben. Der Ka-
talog kann ab sofort bei Europart
bestellt werden. Nahere Infos im

Internet unter www.europart.net.

Weltneuheit fiir

lebenslangen Durchblick

Harsumer EFAFLEX Tortechnik GmbH entwickelt
dauerhaft klarsichtiges Schnelllauftor Long Life Clear

Anzeige

D Die Neuentwicklung der EFAFLEX Tortechnik GmbH in Har-
sum lédsst keine Wiinsche offen. Mit dem Schnelllauftor Long
Life Clear ist jetzt ein Maschinenschutztor verfiigbar, das durch
eine beriihrungslose Gurt-Spirale dauerhaft klarsichtig bleibt.
Nach einem vollstandig neuen Konzept entwickelt, werden die
Tore im Maschinenschutz und in der Férdertechnik eingesetzt.
Das vollkommen Kklarsichtige Torblatt ist aus durchsichtigem
Polycarbonat und aus einem Stiick gefertigt. Die Lichtdurchlds-
sigkeit betrdgt 89 Prozent. Die Klarsichtigkeit bleibt tiber Jahre
erhalten. Das Torblatt ist kaum dehnbar und formbestdndig bis
120 °C. Es ist lackierbar, selbst verloschend nach Entfernen der
Flamme, UV-bestdndig und leicht zu reinigen. Im LLC-Torblatt
und in der tibrigen Konstruktion sind keine Stoffe verarbeitet,
die eine Lackbenetzung verhindern kénnen. Der LLC-Behang
besitzt eine Zulassung vom Bundesgesundheitsamt (BGA) und
der US-amerikanischen Food and Drug Administration (FDA)
(Sonderausfithrung). Das Torblatt ist mit einer einfachen

Langer klar: Das durchsichtige Schnelllauftor Long Life Clear.

Klemmvorrichtung ohne Befestigungslocher an der Wickelwelle
und dem Abschluss-Schild befestigt und kann bequem und
schnell ausgewechselt werden. Der Wartungsaufwand wird
damit vereinfacht, Ausfallzeiten reduziert. Wird das Tor mit
Sicherheitskontaktleiste geliefert, ist die Zuleitung in der Zarge
untergebracht (Energiekette).

EFAFLEX GmbH & Co. KG ¢ 84079 Bruckberg ¢ Telefon (087 65) 82-0 ¢ www.efaflex.com
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i m Foto: EAW
IT in der Héangt sie hoher! :| o A
o Mode fiir Europas
Verpackungs-Logistik Frauen wird ab 2010
in Hamminkeln im

VERPACKUNGEN. Die zu den
groflen internationalen Verpa-
ckungsspezialisten gehérende
Firma Demes Logistics ist mit
dem Institut fir Wirtschaftsinfor-
matik (IWI) der Universitat Leip-
zig eine RFID-Kooperation ein-
gegangen. Nach Mitteilung von
Demes-Prokurist David Oing sind
in Zusammenarbeit mit der Lei-
terin des dortigen RFID-Labors,
Dipl.-Inf. Steffi Donath, umfang-
reiche Analysen beziiglich der
Integration von Transpondern in
Holzpaletten und Kunststoff-Zwi- o -
schenlagen fiir die Verpackungs- DeutSChIands gI‘DBtEI‘ KIE'derschrank
Logistik angelaufen. Durch eine

in der Praxis mdgliche Identifizie-
rung und Verfolgung von Paletten

Hochregallager héngen.

ee~ Erstes Textil-Hochregallager mit Hangesystem im Kreis \Wesel

und Zwischenlagen sollen nicht HOCHREGALLAGER. ,Haute” Cou- nehmen Bonita das nach eigenen Anga-
nur die Informationsfliisse verbes- ture im wahrsten Sinne des Wortes ben erste Hochregallager mit Hange-
sert werden. entsteht derzeit im niederrheinischen  system fiir Textilien. Dank optimaler

Hamminkeln. Denn direkt an der Auto-  Anbindung an die A 3 und guter Erwei-
bahn errichtet das Damenmode-Unter-  terungsmoglichkeiten will das Mode-

Regionale Eigenleistung Schonebecker baut Logistik-Zentrum

LOGISTIK-HALLEN. 16.000 m* bewegte Erde, 3600 m’

IRpEsHEISE2 (1 5die Flotte: Beton und 500 t Walzprofilstahl, 15.000 m? Lagerfl4-
Das neue Logistik-Zentrum der Aschers- . o ]
—— . che sowie eine Investitionssumme von 5,2 Mio. Euro
lebener Transport- und Logistik GmbH. ) ) N
o — das sind die nackten Zahlen fiir das zum Anfang
| diesen Jahres fertiggstellte neue Logistik-Zentrum der

Ascherslebener Transport- und Logistik GmbH. Haupt-
auftragnehmer fiir die umfangreichen Bauarbeiten
war die Schonebecker Stahl- und Hallenbau GmbH.
Um termingemal zum Ziel zu gelangen, waren zeit-
weise bis zu 50 Arbeiter verschiedener Berufsgruppen
sowohl von der Schonebecker Stahl- und Hallenbau
GmbH als auch von deren Subunternehmen im Ein-
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unternehmen den Standort im Kreis Wesel
gleichzeitig zur Europazentrale ausbauen.
Der Spitzname der A3-Ausfahrt Hammin-
keln - ,Baumwollausfahrt” — deutet schon
auf die Menge der Kleidung hin, die taglich
bei Bonita angeliefert wird. Um dieser Klei-
dermenge Herr zu werden, entsteht daher
seit Mai 2008 auf mehr als 13.000 m* Grund-
fliche ein vollautomatisches, chaotisches
Hochregallager, in dem die Textilien sowohl
liegend als auch hangend gelagert werden.
,Ein derartiges Lagersystem wurde bisher
nur in Grofibritannien umgesetzt”, erkldrt
Bonita-Geschiftsfiihrer Jirgen Pasierbsky.
»Auf dem europdischen Festland ist solch ei-
ne Lagerung wie in einem {iberdimensiona-
len Kleiderschrank bisher nicht bekannt.”
Die Hingeware erreicht das Lager per Lkw
schon auf Biigeln. Nach Artikelnummern
sortiert, wird sie vollautomatisch zum Hoch-
regallager transportiert. Dort wird die Ware
mannlos auf Stangen umgeladen und durch
ein Regalbediengerdt (RBG) zur Lagerpo-
sition befordert. Um starkes Pendeln der
Ware durch die enorme Beschleunigung und
das Abbremsen zu vermeiden, ist auf dem
Lastaufnahmemittel (LAM) ein Rahmen auf-
gebracht, der wie eine Art Schutzkappe die

Waren fixiert. An der Lagerposition ange-
kommen, wird die mit Ware behdngte Stan-
ge auf einer eigens konzipierten Halterung
abgelegt, die mit der in einem herkdmm-
lichen Kleiderschrank vergleichbar ist. ,Der
wesentliche Vorteil dieses Hingewaren-Hoch-
regalsystems ist die optimale Lagerungs-
moglichkeit auf engstem Raum*, erlautert
Pasierbsky.

Das eigentliche Lager beginnt jedoch
erst in 9,20 m Hohe tiber dem Boden. Da-
runter liegt die Kommissionierungsebene.
Der Durchsatz des derzeitigen Bonita-Lagers
mit 7500 m? Grundfldche liegt bei ca. 1500
Kartons, d. h. rund 60.000 Teilen pro Tag.
Mit dem neuen Lager und seiner hoch-
modernen Ausriistung soll der Durchsatz
zukiinftig auf 4000 bis 5000 Kartons und
200.000 Teile steigen.

Im Januar 2010 soll das Lager in Test-
betrieb gehen, zum 1. Médrz 2010 ist die end-
giiltige Er6ffnung geplant. Neben der Menge
an eingelagerter Kleidung wéichst in Ham-
minkeln auch die Zahl der Mitarbeiter aller
Qualifikationen von heute rund 500 auf 600.
Dank zweistelliger jahrlicher Wachstums-
raten ist bereits jetzt fiir 2013 das ndchste
Hochregallager in Hamminkeln geplant.

satz. Im Schonebecker-Werk wurde zeitweise im Drei-Schicht-System gearbeitet,

um den entsprechenden Vorlauf an Baumaterialien zu produzieren. Dazu Dirk Backer,
Geschaftsfiihrer der Stahl- und Hallenbau Gesellschaft: ,Die Gewerke kamen aus-
schlieBlich aus der Region — aus dem Salzlandkreis und dem Landkreis Mansfeld-
Suidharz.” Bei allem Hochbetrieb stellte die Durchfiihrung der BaumaRnahmen aber
kein Problem fiir die Hallen-Profis aus Schonebeck dar.

Das im Jahre 1990 gegriindete Familienunternehmen ist mittlerweile deutschland-
weit eine bekannte Adresse. Seit 1992 hat die Firma eigenstandig samtliche Planungs-
arbeiten durchgefiihrt und beim Hallenbau auf zugelieferte Systemkomponenten
zurlickgegriffen. Erfolg am Markt und gewachsene Firmenstrukturen erméglichten
die Errichtung einer eigenen Montagehalle in Schonebeck. Heute gehéren 35 Mitar-

beiter zum Stammpersonal.

HALLEN

Planung ¢ Konstruktion § Montage

Ny

WSEST 1

F2EIT Weiden
VioherstrauBer Scralle 5
Tel. 09 61/38989-0
Fao 0961/ 185 8949
Inzernec htpdhwwe poesa de
eMait info@igoesta.de
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KLIIVIA
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Das Baltringer Bauunternehmen Matthaus Schmid
erhielt im Friihjahr 2007 als Generalunternehmer




ENERGIE-EFFIZIENZ und

KOMFORT optimal verbinden

...Dieses entstand als Anschlussauftrag

eines zuvor errichteten Ersatzteil-Logistik-

Zentrums fir die EvoBus GmbH am
Standort UIm-Schwaighofen.

as Verwaltungsgebdude mit einer Nutzflache
D von rund 6000 m* wurde von Schmid in nur neun

Monaten Bauzeit realisiert und zeichnet sich
mittels modernster Haustechnik durch eine hohe Ener-
gieeffizienz aus. Die Aufgabenstellung bestand darin, ein
reprasentatives Biirogebdude zu errichten, das einen
moglichst geringen Energiebedarf aufweist und gleich-
zeitig ein behagliches Raumklima bietet — im Sommer wie
im Winter.

Flachentemperierung und regenerative Erdwéarme

Schmid iiberzeugte den Bauherren von einem ganz-
heitlichen Gebdudetechnik-Konzept, basierend auf dem
Einsatz einer energieeffizienten Flichentemperierung
auf Grundlage erneuerbarer Energiequellen. Die Energie
fiir das Beheizen und Kiihlen des Gebdudes erfolgt iiber
eine Warmepumpe, die Grundwasser als Energiequel-
le nutzt.

Somit bezieht das Gebdude regenerative Energie fiir
Heiz- und Kiihlzwecke auf umweltschonende Weise.
Zudem ist das System dufierst wirtschaftlich: Lediglich

@ DAUERHAFT REDUZIEREN: Die Erdwdrme-Klima-
tisierung soll die laufenden Kosten deutlich verringern.
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80 Prozent der Energie wird hingegen kostenlos

zu Stahlbetonfertigteile mit integrierten Rohrl

system kann nach Hersteller-Angaben weit meh

@ PRINZIPIELLER AUFBAU: Technische Komponenten
fiir die Elektroinstallation usw. werden von CON4 bereits
werkseitig in die Deckenelemente eingebaut.

(9 SCHNELLER BAUFORTSCHRITT: Abhéngig von der
ElementgroBe kann nach Aussage der Klima-Experten eine
Fldche von ca. 100 m?/Std. verlegt werden.

Fotos: CON4
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ENERGIE (FAST) ZUM
NULLTARIF: Die Energie fiir

EvoBus-Verwaltungsgebdudes
erfolgt iiber eine Wdrmepumpe,
die Grundwasser als Energie-

|

Kiihlen des

=T

; @ 1 :; -_';'illili!"._'-f:l;l_‘ﬂ..

zum Antrieb der Warmepumpe wird elektrische Energie benotigt,

aus der Umwelt

bezogen. Die Verteilung der Energie basiert auf einem intelligen-
ten Flachentemperierungssystem. Im Biirohaus wurden hier-

eitungen in die

Geschossdecken installiert. Dieses thermoaktive CON4-Decken-

r als die tibliche

Bauteilaktivierung. Bei der klassischen Bauteilaktivierung sind fiir
die Einzelraum-Regulierung immer Zusatzaggregate wie Klimaan-
lagen, Radiatoren usw. notwendig, da hier die Reaktionszeiten fiir




die individuelle Temperaturanpassung viel zu lang sind.
Das CON4-Deckensystem kommt hingegen in der Regel
ohne diese technisch aufwdndigen und auch teuren
Zusatzaggregate aus. Durch die thermische Trennung der
Decke in eine obere und untere Schale sowie die raumna-
he Lage der Heiz- und Kiihlleitungen in der unteren Scha-
le ist die Heiz- und Kiihlleistung entsprechend hoch und
reagiert sehr kurzfristig. Die gleichmafige Strahlungswir-
me, die in der kalten Jahreszeit von der Flichenheizung
ausgeht, wird von den Biironutzern als besonders ange-
nehm empfunden.

Thermoaktives Bauteilsystem

Das flinfgeschossige Biirogebdude hat eine Bruttoge-
schossfliche von 6208 m?, inklusive der Technikraume
und Verkehrsflachen. Das Biirohaus ist energieoptimiert
und weist einen vergleichsweise geringen Heizwdrme- und
Kiihlbedarf auf. Dies wird unter anderem durch eine gute
Wirmedimmung, einen auflen liegenden Sonnenschutz,
eine thermische Gebadude-Speicherkapazitdt und eine luft-
dichte Gebdudehiille erreicht. Der Primér-Energiebedarf
bezogen auf die Nettogrundfliche betrdgt 46,2 kWh/
(m2*a), der Heizwarmebedarf betragt 52,1 kWh/(m2*a).

Damit werden die Anforderungen der Energieeinspar-
verordnung (EnEV) erfiillt bzw. unterboten. Die Biiros des
Gebdudes werden tiber zu 6ffnende Fenster natiirlich be-
und entliiftet. Der Einsatz regenerativer Energien fiir Heiz-
und Kiithlzwecke gewdhrleistet einen wirtschaftlichen
Betrieb des Biirogebdudes.

Reduzierte Primarenergie

Die Energieversorgung erfolgt tiber die Nutzung von
Grundwasser als Energiequelle. Erreicht wird der wirt-
schaftliche Betrieb durch die Nutzung der in geringem
Umfang jahreszeitlich schwankenden Grundwassertem-
peratur (im Mittel 10 °C) - zur Gebdudekithlung im Som-
mer und zur Beheizung im Winter. Die Kithlung bzw. das
Beheizen erfolgt tiber zwischengeschaltete Plattenwérme-
tauscher zwischen Grundwasser und Kiihl- bzw. Heizkreis-
lauf der Decke sowie Zwischenschaltung einer Warme-
pumpe.

Zu diesem Zweck ist das Gebdude mit einem ther-
moaktiven Bauteilsystem ausgeriistet. Bauteilintegrierte
Rohrleitungen in der unteren Fliche der Geschossdecken
sorgen fiir eine Raumbeheizung bzw. Raumkiihlung mit-
tels Kreislaufwasser. Aufgrund der Kithlung der unteren
Fliche der Geschossdecken mittels Grundwasser muss
lediglich Primér-Energie zur Forderung und Verteilung der

FOR RENT

EUROPA-CENTER Logistikpark Bremerhaven

m weitere 10,000 m? Logistikfldche, ab 01.03.2009, provisionsfrei
m ca. 200,000 m? projektierte Expansionsflache

mEUROPA-CENTER. 0800-2712710

LOSiEtie. wEE SENERREFARES www.europa-center.de

Bremerhaven = Bremen = Hannowver

www.in-fbll.de
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@ SERIENFERTIGUNG FUR HOHEN QUALITATSSTANDARD:
Durch die Reihenfertigung der jeweiligen Deckenelemente kann
die Bauzeit deutlich verkiirzt werden.

Kiihlenergie aufgewendet werden. Der Energiebedarf zur Erzeu-
gung der Kiihlenergie entféllt vollstandig.

Anlagenbeschreibung

Uber einen in Gebidudenihe niedergebrachten Férderbrunnen
wird Grundwasser entnommen, {iber Plattenwarmetauscher
gefithrt und durch einen Schluckbrunnen wieder eingeleitet. Zur
hydraulischen Entkoppelung und Systemtrennung zwischen
Grundwasser und Heiz-/Kiihl-Kreislauf werden getrennt fiir Heiz-
und Kiihlbetrieb Plattenwdrmetauscher eingesetzt.

Im Kiihlbetrieb wird Grundwasser iiber einen Plattenwdr-
metauscher unmittelbar zur Gebdudekiihlung genutzt. Dieses
Prinzip reduziert im Sommer, aufgrund der gekiihlten Speicher-
masse der Decke, die Kiihllasten in den Biirordumen. Dank
der Dimensionierung kann eine Kiihlleistung von ca. 55 W/m?
Deckenfliche an den Raum abgegeben werden. In der Heizzeit
wird Grundwasser {iber einen zweiten Warmetauscher gefiihrt.
Ein Solekreislauf entzieht durch parallel geschaltete Warmepum-
pen dem Grundwasser Wirme.

Durch elektrische Energie wird die Temperatur so auf das
Niveau der Heizungsvorlauftemperatur angehoben. In einem
Pufferspeicher wird Heizwasser zur kontinuierlichen Abgabe an
die Deckenheizung zwischengespeichert. Die Warmeleistung
betrdgt 45 W/m? Deckenfldche. Jede Warmepumpe besteht aus
zwei Verdichterstufen. So ldsst sich die Heizwdrmeerzeugung in
vier Stufen optimal an den Heizwarmebedarf des Gebdudes anpas-
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@ KEINE FRAGE DER NUTZUNG: Die Stahlbetonfertigteile
mit den in die Geschossdecken integrierten Rohrleitungen
eignen sich fiir eine Vielzahl von Bauprojekten.

sen. Ein Gebdude-Regelsystem (MSR) dient dem automatischen
Betrieb der Grundwasser-, der Wédrme- sowie der Umwalzpumpen.
Weiterhin dient es der Uberwachung und Regelung des Heiz- und
Kiihlbetriebs innerhalb des Gebdudes. Zusétzlich besteht eine
Anbindung an die Zentrale Leittechnik des Betreibers.

Die Raumtemperatur der Biiros kann iiber separate Raum-
bediengerdte mit Raumfiihler und Stellantrieb im Heiz- und Kiihl-
betrieb individuell geregelt werden. Die Umschaltung zwischen
Heiz- und Kiihlbetrieb erfolgt automatisch iiber das Gebdude-
Regelsystem - in Abhadngigkeit zu AufRentemperatur und Nut-
zungsbedingungen. Bis zu einer vom Nutzer individuell festgeleg-
ten Auflentemperatur (Auslegung 15 °C) wird der Heizbetrieb auf-
rechterhalten. Ab einer Auflentemperatur von 22 °C wird dann das
thermoaktive Bauteilsystem zentral in den Kiihlbetrieb geschaltet.

Konstruktion und Klimatisierung

Bei der CON4-Klimadecke handelt es sich um Stahlbetonfer-
tigteile fiir Geschossdecken mit integrierter Installationsfiihrung.
In die untere Platte des Sandwichquerschnitts eingebrachte Heiz-
und Kiihlregister erlauben eine Strahlungsheizung dhnlich der
klassischen Betonkerntemperierung. Die einzelnen Platten sind
individuell ansteuerbar und ermoglichen so eine Einzelraumregu-
lierung.

Die Vorlauftemperaturen erlauben den wirtschaftlichen Ein-
satz von erneuerbaren Energien wie z. B. Geothermie, Solartech-
nik, Warmepumpen etc.



Reife-Leistung

ee~ FEgemin liefert FTS und Software an Ké&serei

FTS. Automations-Experte Egemin richtet am Pro-
duktionsstandort der Milchgenossenschaft Campina im
niederlandischen Blieskengraaf ein neues Transportsystem
mit vier lasergefiihrten, fahrerlosen Transportfahrzeugen
des Typs E'gv (Egemin guided vehicle) ein.

Die E’gvs {ibernehmen den internen Transport der
Késelaibe innerhalb der Kédseherstellungsanlage. Dabei
bewegen sie den auf Gestellen gestapelten Kase vollig
selbststindig zwischen dem Lagerhaus, in dem der Kése
reift, und den zwei Bearbeitungsmaschinen. Egemins
E’tricc-Software kiimmert sich um das Management und
die Uberwachung des E’gv-Verkehrs. Zudem hat Egemin
ein spezielles Software-Modul zur E’tricc-Software hin-
zugefiigt, welches es erlaubt, die Kdse-Rezepturen inner-
halb des Prozesses zu verwalten. Jedes Rezept beinhaltet
eine Zahl von festgelegten Behandlungen, die regelméfig
mit dem Kése durchgefithrt werden miissen. Abhingig von
diesen festgelegten Rezepturen bringt das E’'gv-Fahrzeug
den Kése automatisch zu den Bearbeitungsmaschinen. Die
fahrerlosen Transportfahrzeuge bei Campina transpor-
tieren Késepaletten mit einer totalen Linge und Hohe von
mehr als 2 m und einer Breite von nur 85 cm. Es handelt
sich also um schmale und sehr instabile Ladungen. Egemin
hat nach eigenen Angaben bereits fiir mehrere europdische
Kaseproduzenten vergleichbare Systeme mit kompletten
Funktionalitdten zur Rezeptverwaltung und spezifischer
Lagerverwaltungs-Software entwickelt. Das modulare Kon-
zept erlaubt es Egemin, schneller und flexibler auf die
Anforderungen der Kdseproduzenten zu reagieren.

bau- Hallen, Zelte, Buros
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Laibes-
Visitation:
Die Egemin-
Fahrzeuge
rollen den
Kdse nicht
zum Bahn-
hof, sondern
ins Lager
und zu den
einzelnen
Bearbei-
tungsstdtten.

Wir schaffen logistische Verbindungen-

www.butt.de

BUTT GmbH Tel.: +49(0)4435 9618-0
Zum Kuhberg 6-12 Fax: +49(0)4435 9618-15
D-26197 Grof3enkneten butt@butt.de, www.butt.de




Netzkapazitat
erweitert

UNTERNEHMEN. Mit einer
Investition von 13 Mio. Euro ver-
starkt die Logistik-Gruppe trans-
o-flex am Standort Herford in
Ostwestfalen ihr deutsches und
europaisches Distributionsnetz-
werk. Das neue Umschlagzen-
trum, das die Kapazitat im Ver-
gleich zur bisherigen Anlage nach
Unternehmensangaben verdrei-
facht, ist Ende August in Betrieb
gegangen. Innerhalb von acht
Monaten errichtete die Bielefelder
Depenbrock Systembau, eine
Tochter der bundesweit agieren-
den Depenbrock Baugruppe
schlusselfertig die maRgeschnei-
derte Logistik-lmmobilie fiir trans-
o-flex. Das Umschlagzentrum
liegt verkehrsglnstig auf einem
Grundstiick von 37.500 m? Flache
in der Nahe zur A 2.

Exakter Getrankefluss
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Standort-Spitzenreiter

e e~ Deutsche Logistikimmobilien erfreuen sich hoher Beliebtheit

OBJEKTE. Deutschland ist Europa-
meister - in der Logistik. In der Studie
»Die Top 100 der Logistik” des Fraun-
hofer Instituts von 2007 kann die Bun-
desrepublik die europaweit hochsten
Umsitze der Branche vorweisen. Von
ungefdhr kommt diese Championswiir-
de freilich nicht, ist sie doch in groflem
Mafie auf die drei wichtigsten Wachs-
tumsfaktoren der Logistik zurtickzufiih-
ren: Standort, Standort und nochmals
Standort. Deutschland ist die zentrale
Schnittstelle zwischen West- und Ost-
europa, sehr gut ausgebaute Verkehrs-
und Kommunikationsnetze tragen ih-
ren Teil ebenso bei wie die Bedeutung
als Absatz- und Beschaffungsmarkt.

So ist es nicht weiter verwunderlich,
dass die Nachfrage nach deutschen
Logistik-Immobilien ebenso ansteigt.
Fir Objekte mit langfristigen Miet-
vertragen sind die Preise in den letzten
Monaten auf Rekordniveau geschnellt.

Und die Nachfrage scheint auf Inves-
torenseite ungebrochen, auch wenn
Experten in naher Zukunft eine Beruhi-
gung der Preise erwarten.

Die drei grofiten Logistik-Standorte
sind Hamburg, Frankfurt und das Ruhr-
gebiet. Im Kommen sind derzeit aber
auch Immobilien an geeigneten Stand-
orten in Ostdeutschland. Zu den Regio-
nen, die besonders fiir den Handel
mit den osteuropdischen Lindern ge-
eignet scheinen, gehoren vor allem
Dresden und Leipzig mit ihrer Lage an
den Hauptverkehrsachsen in Richtung
EU-Beitrittslinder. Ganz aktuell ist
bei der Suche nach dem geeigneten Ob-
jekt auch eine gesunde Mischung der
Transportwege zum immer wichtigeren
Standortfaktor geworden.

Klimadiskussion und steigende Ener-
giekosten machen trimodal angebun-
dene Logistik-Immobilien begehrter
denn je. Neben dem okologischen Fak-

Jungheinrich mit RFID-basierter Losung

LOGISTIK-SYSTEME. Intra-Logistik-Spezialist Jungheinrich hat sein Produktpro-
gramm um eine RFID-basierte Losung erweitert. Das im eigenen Hause entwickelte
System erlaubt das schnelle Erfassen und Verfolgen von mehrfach tief transportier-
ten Paletten, wie sie beispielsweise in der Getranke-Industrie zum Einsatz kommen.
Die Transponder sitzen in den Paletten, die Antennen wurden in die Gabelzinken
des Staplers integriert. Gelesen werden die Transponder automatisch beim Hin-

Ich seh’ Euch...! Das RFID-System von Jungheinrich erméglicht eine liickenlose
Chargenverfolgung beispielsweise in der Getrénke-Industrie.

Foto: Jungheinrich



Pluspunkt Hafen: Hamburg gehért zu den begehrtesten Standorten fiir Logistik-

Immobilien in Deutschland.

tor spielt dabei auch die Flexibilitdt eine
wichtige Rolle, beispielsweise, wenn ein Ver-
kehrstrager einmal massiv beeintrachtigt
wird oder sich im Laufe des Betriebs als
wenig effektiv erweist.

Die Offnung der osteuropdischen Mirkte
wird auch den Markt fiir Logistik-Immobi-
lien weiter in Bewegung bringen. Dafiir wird
allein schon die EU sorgen, die den Ausbau

Foto: Ixocon

der Infrastruktur in Zentral- und Osteuropa
mit Fordermitteln unterstiitzt. Profitieren
konnten davon vor allem Polen und der
Stidwesten der Slowakei. Ausschlaggebende
Faktoren wiren die Kreuzung einer Nord-
Stid- und einer Ost-West-Verkehrsachse und
die Anbindung an die Donau sowie das im
Vergleich zum Westen nach wie vor niedrige
Preisniveau.

einfahren in und beim Herausfahren aus den Paletten. , Damit ist eine schnelle und

Schaénebecker Stahl- und
Hallenbau GmbH

Gewerbegebiet Grundweg 57
39218 Schanebeck ===
Planung, Fertigung, E::'.
Lieferung und Montage '
von Stahlbauhallen und
Stahlkonstruktionen

Tel. (03928) 48200 - Fax (03928) 42610
www.gewerbehau-shk.de
info@gewerbebau-shk.de

Herstellerqualifikation zum
SchweiBen Klasse E

GEWERBEBAU

Stahlhallen
Produktionsstatten
Logistikzentren
Mehrgeschosshauten
Supermirkte

Park- + Autohéuser
Metallbau

PPl Biirogebiude
LS Briickenbau

GmbH

Tel. 05051/976-0 - Fax 976-196
www.cornils.de - info@cornils.de

CORNILS

www. in-fbll.de
www. in-fbll.de

sichere Identifizierung aller Paletten gewabhrleistet”, so Dr. Markus Heinecker, verant-
wortlich fiir Warehouse-Management und Neue Technologien im Geschaftsbereich
Logistik-Systeme bei Jungheinrich. In der aktuellen Anwendung werden jeweils sechs

Halbpaletten aus Kunststoff mit einem Stapler gleichzeitig aufgenommen und trans- Flurforderzeuge

portiert. Auf den Paletten befinden sich Getranke, die von der Produktion ins Lager

sowie aus dem Lager in den Warenausgang transportiert werden. Im Mittelful® aller Betrieb

Kunststoffpaletten wird je ein RFID-Tag (Transponder) angebracht. Jeder Transponder

ist mit einer eindeutigen Nummer versehen. Sobald die Palette befillt ist, wird der

Transponder mit der Ware im Lagerverwaltungssystem ,verheiratet”. Der Stapler- s Lager
Logistik

fahrer erkennt auf seinem Terminal, das iber Funk mit dem Lagerverwaltungssystem

verbunden ist, ob er die richtigen Paletten aufgenommen bzw. abgestellt hat. -
Immobilien




FBL-SONDERTHEMA: LOGISTIK-IMMOBILI

Verkehrs-Knotenpunkte: Logistik-Zentren, wie
hier ein Vorhaben des Immobilienspezialisten Europa-
Center, biindeln und rationalisieren die Warenstréme.

Fotos: Europa-Center, fh
R e e

muevunoore LOGISEIK unter Dach und Fach

Ein altes Prinzip kommt zu neuen Ehren: Immer mehr Logistik-Zentren sollen den Warenfluss weiter

rationalisieren und basieren dabei dennoch auf dem Konzept der einstigen Poststationen. Als Anlaufpunkt

der Giiterstrome iibernehmen sie gleichermaBen eine Umschlag- wie auch eine Verteilfunktion.

ie modernen Konzepte sichern mit ihrer rationellen Tech-

nik eine effiziente wie auch schnelle Zustellung des

vielfaltigen Transportgutes. Ebenso wenig wie man sich
heute Nutzfahrzeuge von den Straflen wegdenken kann, genauso
wenig kann man sich bei den aktuellen Warenstrémen heute den
Wegfall der zahlreichen Logistik-Zentren denken.

Erfolgte der Transport der Giiter bei einem notwendigen
Umschlag frither iiber die einzelnen Speditionshofe, die natiir-
lich zumeist an den gewachsenen Standorten der Unternehmen
angesiedelt waren, so hat sich im letzten Jahrzehnt immer mehr
die Erkenntnis durchgesetzt, dass ein rationeller Transport tiber
lingere Strecken nur tiber die intensive Nutzung des Fernstrafien-
netzes Sinn macht. Heift, ein hoher Autobahnanteil mit entspre-
chenden Umschlagpunkten stellt auch einen Warentransport mit
minimierten Fahrzeiten sicher.

Verkehrsnahe Anbindung

Und so sind in den vergangenen Jahren in unmittelbarer Ndhe
zu Verkehrsknotenpunkten und Anschluss-Stellen die modernen
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Logistik-Zentren wie die sprichwortlichen Pilze aus dem Boden
geschossen. Das Prinzip gleicht sich: In unmittelbarer Néahe
zu den relevanten Verkehrswegen entstehen grofflachige Lager-
einrichtungen, die sich ebenfalls zumeist durch einen beschleu-

Simpel, aber
effektiv: Je nach
Nutzungsschwer-
punkten kénnen
Logistik-Zentren
vergleichswei-

se einfach ausge-
stattet die ihnen
zugedachten Auf-
gaben erfiillen.




nigten Warendurchsatz auszeichnen - beispielsweise im
KEP-Segment. Dariiber hinaus dienen die erstellten Lager-
kapazitdten im Rahmen entsprechender Vereinbarungen
als Zwischenlager oder Distributionszentren origindrer
Hersteller oder Handler — wobei der jeweilige Dienstleister
im Rahmen logistischer Aufgaben durchaus auch die
Bestandsfithrung, die Verpackung, die Preisauszeichnung
oder beispielsweise auch die Auslieferung bis zum (End-)
Kunden tibernimmt.

Nicht zuletzt durch die vergleichsweise einfache Ausstat-
tung der Logistik-Zentren, von Ausnahmen abgsehen,
konnen die jeweiligen Vorhaben in kurzen Zeitrdumen
realisiert werden. Nach Erschliefung der Grundstiicke ent-
stehen auf den vorbereiteten Flachen in Fertigbauweise die
entsprechenden Rohbauten, die dann mit dem notwen-
digen technischen Equipment versehen werden. Dazu
zdhlen natiirlich insbesondere Tor- bzw. Rampensysteme,
die, vorgefertigt, in ebenso kurzer Zeit in entsprechend
grofler Zahl und fachgerechter Ausfithrung an den Seiten
des entstehenden Zentrums eingepasst werden.

Weiter erfolgt zumeist auch die Installation eines mehr
oder weniger umfangreichen Regalsystems, das als ein-
faches Steckkonzept verbaut wird oder als vollautoma-
tisiertes, komplexes Kommissionslager vorgesehen ist.
Dariiber hinaus sind von Zeit zu Zeit innerhalb des Lager-
komplexes auch separate Lagermdglichkeiten fiir ausge-
wiesenes Gefahrgut vorgesehen, die einen unfallfreien
Umschlag der gefahrlichen Giiter sicherstellen sollen.

Bauen und bewirtschaften aus einer Hand

Zu den Standardfeatures der Logistik-Zentren zdhlen
dariiber hinaus auch Brandschutzeinrichtungen oder aber
Biirokapazitdten in unterschiedlichem Umfang. Idealer-
weise entstehen die Bauvorhaben unter der Regie entspre-
chender Immobilien-Spezialisten, die zumeist nicht
nur die Planung und Realisierung der Warenverteil- und
Umschlagzentren iibernehmen, sondern auch deren
langfristige Vermietung.

Fine enge Zusammenarbeit mit den Erstmietern (oder
sonstigen Auftraggebern) sichert dabei die Umsetzung
individueller Vorgaben und sorgt so fiir mafigeschneiderte
Logistik-Objekte. Last but not least bietet die Umsetzung
der eigenen Baupldne mit geeigneten Immobilienfach-
leuten fiir den Kunden den Vorteil, dass die jeweiligen
Anbieter {iber ein langjdhriges Know-how verfiigen und
dabei selbst ,Kleinigkeiten wie einen Umsetz-Lkw fiir
Wechselbriicken oder abgestellte Trailer oder im Laufe der
Jahre vielleicht auch wechselnde Nutzungsbedingungen
berticksichtigen.

Hydrau\ik-Schlauchauirol\er @
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Ersatzteilversorgung und Kundendienst in Ihrer Nhe
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Bei vielen unternehmerischen Erfolgsge- “‘u
schichten mischt ein Kollege namens ,Rei- -J,
ner Zufall® kraftig mit. Im Prinzip auch bei =i
der Erfindung des Schnell-Lauftores. Die J ' ‘1
Geschichte beginnt in Schweden. >

FLEXIBLE

Rolle aufwarts

Wir schreiben das Jahr 1968. Im Werk der Albany 3 ___‘a
International Papiermaschinenausstattungen 3
in Halmstad steht ein Ingenieur an seinem \
Arbeitsplatz mit dem Riicken zu einem Tor, das sich mehr- N -
UJ mals am Tag o6ffnet und schliefft. Die hdufige Zugluft é
§ o fiihrt bald zu Beschwerden. Seine Idee: Ein flexibler, aber
g; trotzdem stabiler Behapg, der sich einfach aufrollen lasst, g
IL\U q&’O sol{te'em schnelleres Offnen und Schliefen des Tores e |
(g ermoglichen. l

Guter Torriecher

Den entsprechenden Stoff hat er gleich griffbereit —
denn Schwerpunkt der Produktion ist Rolltex, ein Gewe-
be aus Kunststoff-Fasern, das in Papiermaschinen als
Trockengewebe eingesetzt wird. Ein Material, welches
enorme Flexibilitdt mit Festigkeit vereint.
Ein neu entwickeltes Gewichtsabschluss-System sorgt
auflerdem fiir einen gleichmafRigen Lauf und einen dich-
ten Torabschluss. Aus der neuen Grundidee entstand ein
Industrietor, das sich deutlich schneller 6ffnet und
schlief3t, als alle existierenden. Ein Werksbesucher, der
das Tor in Aktion sah, erteilt spontan einen Auftrag fiir
ein eigenes Tor dieser Art. So schlug die Geburtsstunde fiir
die Produktion von Industrietoren bei Albany Interna-




Fotos: Albany, js
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@ ALLES IN HANDARBEIT: Auch der Zuschnitt der Vorhang-
stoffe erfolgt groBtenteils manuell.

@ DER STOFF, AUS DEM DIE TORE SIND: Der Behangstoff
RollTex wurde urspriinglich in der Papierherstellung benutzt.

=

b

@ BIS ZUM ,LETZTEN VORHANG": Im AuBenbereich werden
verschiedene Modelle einem Dauertest unterzogen.
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tional. Der neue Unternehmensbereich, anfangs bekannt
unter dem Namen Nomafa, wichst rasant durch Ubernah-
men des deutschen Torherstellers Schieffer in Lippstadt
und des kanadischen Produzenten M&I. Zwar ergidnzen
sich die Stdrken der einzelnen Traditionsunternehmen
schnell, doch ist der Auftritt auf den gemeinsamen Mark-
ten zu uneinheitlich.

Made in Germany

Ab 2002 schlieflich wird die Torsparte unter einem
gemeinsamen Markennamen zusammengefasst: Albany
Door Systems. Mit der Verlagerung und der Konzentra-
tion der schwedischen Produktion nach Deutschland vor
knapp zwei Jahren ist Lippstadt heute Hauptstandort fiir
Albany Door Systems in Europa. Hier werden mit knapp
300 Mitarbeitern Produktion und Entwicklungsarbeit fiir
die Mérkte in West- und Osteuropa sowie Asien und Afrika
realisiert.

Die Produktion ist auch heute noch im Wesentlichen
durch einen hohen Anteil an Handarbeit gepragt. So wird
der Behangstoff per Hand zugeschnitten und wesentliche
Antriebselemente manuell zusammengesetzt. Das Tor
»von der Stange“ gibt es eben nicht und Individualitat
beschrankt sich ldngst nicht auf die unterschiedlichen
Torabmessungen. So hat sich unter anderem in den letz-
ten Jahren in vielen Unternehmen der Trend verstarkt, das
dufBere Erscheinungsbild des Standorts dem Corporate
Design anzupassen, also beispielsweise auch die Tore in
den Farben des Unternehmens auszuwahlen.

Bunter Torreigen

Albany begegnet dieser Anforderung mit dem Anspruch
jedes Tormodell in jeder moglichen Farbe anbieten zu
koénnen. Zwar sind die klassischen Industriefarben Grau
und Blau nach wie vor die meistverkauften Farben, doch
Claus Ebelshéduser, Global Communications Manager
bei Albany weifd: ,Farbige Tore sind stark im Kommen*.

Prinzipiell, so der Albany-Communications-Manager,
liegt das Einsatzgebiet von Schnell-Lauftoren iiberall dort,
wo hdufige Zyklen stattfinden, also eine Passage viele
Male am Tag geoffnet und geschlossen werden muss.
Neben hdufig von Staplern befahrenen Durchgédngen spie-
len auch hier die bereits erwdhnten Maschinentore eine
gewichtige Rolle. Tore, die den Menschen beispielsweise
vor einem Laser oder vor Funkenflug wihrend der Produk-
tion schiitzen sollen, absolvieren oft mehrere Tausend
Zyklen am Tag. Ein weiterer Schwerpunkt fiir den Einsatz
von Schnell-Lauftoren ist die thermische Absicherung.



Wir erinnern uns: Der Beweggrund fiir ihre Erfindung war
Zugluft. In der modernen Arbeitswelt hat die Zahl der klimasen-
siblen Bereiche stark zugenommen. Selbst der Discountermarkt
um die Ecke ist heute klimatisiert. Und so finden sich auch dort
immer haufiger Schnell-Lauftore am hiufig benutzten Ubergang
zwischen Laden und Lagerbereich.

War Energieeffizienz schon immer einer der zentralen Beweg-
griinde fiir den Erwerb von Schnell-Lauftoren, so hat dieser gera-
de angesichts der explodierenden Energiekosten in den letzten
Monaten noch zusétzlich an Bedeutung gewonnen. So ist es kein
Wunder, dass Schnell-Lauftore im Trend liegen und der Bedarf
kontinuierlich zunimmt. ,Ein Trend gegen den wir nichts einzu-
wenden haben”, schmunzelt Ebelshduser.

Tore miissen laufen

Damit ein Tor seine Effizienz voll ausspielen kann, muss es
vor allem zuverldssig funktionieren. Schon eine verhiltnis-
méfig kleine Storung kann Betriebsprozesse lahm legen und hor-
rende Ausfallkosten verursachen. Deshalb werden die Tore bei
Albany im Dauertest auf ihre Zuverldssigkeit gepriift. Eine Praxis,
die sich offenbar bewéhrt, denn laut Ebelshduser zeigen die Tore
ihre Qualitaten auch im echten Arbeitsleben: ,Je nach Beanspru-
chung und Einsatzgebiet kdnnen wir von einer Lebensdauer
von finf bis sechs Mio. Lastwechseln ausgehen.”

Um die Zuverldssigkeit eines Tores iiber seine gesamte Lebens-
dauer sicherzustellen setzt Albany einen weiteren Schwerpunkt
auf den Service. Dabei bietet das Unternehmen Serviceleistungen
- vor allem die fiir kraftbetriebene Tore gesetzlich vorgeschriebe-
nen Untersuchungen - nicht nur fiir die eigenen Modelle an, son-

@ PIMP MY DOOR: Auch Optik und Design spielen heute
zunehmend eine Rolle bei der Vermarktung von Indus-
trietoren.

dern auch fiir Tore anderer Hersteller. Dazu unterhdlt Albany ein
Netz von 35 Servicetechnikern, die bundesweit im Einsatz sind
und von Lippstadt aus zentral koordiniert werden.

Und schlieflich hat auch das Design an Bedeutung hinzu-
gewonnen. Bei aller Effizienz und Funktionalitét soll ein Tor heu-
te eben auch gut aussehen. Die Formel von der ,Visitenkarte
des Unternehmens” scheint sich durchzusetzen. Letztlich ist
auch hier der Imagegewinn, den ein ,gepflegtes Aufieres“ mit sich
bringt, ein durchaus relevanter, wenngleich schwer messbarer
Erfolgsfaktor.

Hallen wirtschaftlich heizen

Beratung-Vertrieb-Herstellung-Service

lhr kompetenter Partner fiir innovative
Lésungen. Zur Beheizung und Beliftung
von Alt- oder Neubauten.

LK-Metallwaren GmbH |
Am Falbenholzweg 36
91126 Schwabach

Tel.: +49 (0) 9122/699-0
Fax: +49 (0) 9122/699-149

www.LK-Metall.de

heizsysteme@LK-Metall.de
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Herausforderung: Gerade bei groBvolumigen Produktionshallen gestaltet sich eine ausgewogene Klimatisierung besonders anspruchsvoll.

L &

=messenmcironcen. FaNE@INISches Betriebsklima

Ein modernes Heizsystem soll gleichermaBen wirtschaftlich und umweltfreundlich arbeiten, so lautet nahezu
einheitlich die Vorgabe vieler Bauherren. Gerade im Bereich Gewerbe- und Industriebau, bei dem regelméaBig
ein groBes Hallenvolumen bedient werden muss, sind intelligente Heizsysteme gefragt, die Betriebskosten
einsparen. Zusatzlich miissen diese Hallenheizsysteme den speziellen Anforderungen an die Be- und Entliif-
tung Rechnung tragen, die in produzierenden
Unternehmen existieren.

bach entwickelte fiir diese komplexen Anforderungen

das Heizsystem Rheinland, das mittlerweile in vielen
namhaften Produktionsbetrieben bundesweit im Einsatz ist
und durch intelligente Technik Okologie und Okonomie effi-
zient verbindet.

Zahnréder mit bis zu 2 m Durchmesser tiirmen sich in der neu-
en Halle fiir Hartbearbeitung der Stelter Zahnradfabrik GmbH
in Bassum bei Bremen auf. Im April nahm das Unternehmen ihre
neueste Fertigungshalle mit insgesamt 3000 m’ in Betrieb, um

Die LK Metallwaren GmbH aus dem frankischen Schwa-

Besonderheit bei Stelter: Die in der Zahnradfabrik
entstehende Prozesswérme nutzt das Rheinland-Konzept der hohen Nachfrage gerecht zu werden. Hochwertige Stirnketten

von LK fiir den Heizbetrieb. und Zahnrdder fiir Windkraftanlagen in aller Welt werden

hier gefertigt, die bald darauf umweltfreundlichen Strom erzeu-
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gen sollen. Die Quelle des guten Raumklimas ist das Heiz-
system Rheinland der Firma LK Metallwaren GmbH aus
Schwabach.

Abwarme aus Produktion vorhanden

Das frankische Unternehmen ist seit vielen Jahren
in der Heiztechnik tdtig und hat sich auf Systeme fiir
Gewerbe- und Industriebauten spezialisiert. Namhafte
Unternehmen und Konzerne im gesamten Bundesge-
biet sowie im Ausland greifen auf die Kompetenz und
Erfahrung der LK-Spezialisten zuriick, wenn es um kom-
plexe Heiz- und Liftungstechnik fiir Grofhallen geht.
Fine technische Losung dieser komplexen Anforderungen
wurde mit dem Heizsystem Typ Rheinland konzipiert. Das
Funktionsprinzip: Die Hallenluft wird iiber Filter ange-
saugt, falls erforderlich gewarmt und anschliefend zugfrei
in die Halle gefiihrt. Hierdurch wird eine geringe Tempera-
turschichtung in der Halle und die effiziente Nutzung der
Prozesswérme erzielt.

In den Ubergangszeiten (Frithling und Herbst) wech-
selt der Heizbetrieb stufenlos in einen Liiftungsbetrieb. Bei
der Stelter Zahnradfabrik sorgen die drei Rheinland-Heiz-
aggregate vom Typ RE 400 fiir ein ideales Heiz- und Beliif-
tungsniveau. Das ,Gehirn” der Anlage bildet die intelli-
gente Steuerung der Mischkammer, mit der die Nutzung
der vorhandenen Prozesswdrme zum Beheizen moglich
wird. Je nach Auflentemperatur wird der Anteil warmer
Luft automatisch erhdht oder verringert, sodass immer
eine konstante Ausblastemperatur gewéhrleistet ist.

Vereinfachte Wartung

Durch die Zusammenarbeit der LK Metallwaren GmbH
mit einem vor Ort ansédssigen Heizungs- und Regelungs-
unternehmen ergaben sich fiir den Kunden weitere Vor-
teile in Bezug auf die Wartung. Das Regelungssystem selbst
wurde von Siemens geliefert. Es reguliert die Hallentempe-
ratur sowie die thermischen Luftausldsse. In Abhdngigkeit
der Ausblastemperatur wird je nach Heiz- oder Liiftungs-
betrieb die Ausblasrichtung stufenlos vertikal oder hori-
zontal verstellt. Bedarfsorientiert erfolgt die Ansteuerung
der Heizungs- und Zuluftanlagen sowie die lastabhdngige
Steuerung der Abliifter. In der ersten Stufe werden die vor-
handenen RWA-Klappen im Dach unter Beriicksichtigung
der Raumluft- und Auflentemperatur, Regen- und Wind-
verhdltnisse angesteuert. Steigt die Temperatur an, werden
die Dachabluftventilatoren dreistufig zugeschaltet. Bis zu
70 Prozent Energieeinsparung kann laut LK mit diesem
System Rheinland realisiert werden.
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